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Par instrukcijas apstiprinasanu

Pamatojoties uz Dzelzcela likuma 5. panta 2.} dalu:

1.

Apstiprinat ,,Dzelzcela vilces ritosa sastava ritenparu forméSanas, remonta un uzturéSanas
instrukciju (1520 mm sliezu cela platums)”, turpmak — Instrukcija, pielikuma uz 102.1pp.

Instrukciju piemérot parvadatajiem, kas izmanto valsts a/s ,,Latvijas dzelzcel§” publiskas
lietoSanas infrastruktiiras sliezu celus, ka ar1 komercsabiedribam, kas veic vilces ritosa
sastava ritenpparu izgatavosanu, formeSanu, remontu, parbaudi, tehnisko uztur€Sanu un

apkopi.

Lidz 2011.gada 3.janvarim komercsabiedribam, kas veic vilces ritosa sastava ritenparu
izgatavoSanu, forméSanu, remontu, parbaudi, tehnisko uzturéSanu un apkopi nodroSinat
Instrukcijas zinasanu parbaudi saistitiem darbiniekiem atbilsto$i Instrukcijas 3.2.sadalas
prasibam.

Rikojuma 1. punkta minéta Instrukcija stajas speka ar 2011.gada 3.janvari.
Sakot ar 2011.gada 3.janvari:

5.1. veicot ritenparu pilnigo parbaudi visiem ritenpariem ieviest jauna parauga VRS
ritenpara tehnisko pasi, kas noradita Instrukcijas 6.pielikuma;

5.2. atzit par speku zaud@jusu instrukciju Nr.L-29/97 ,Dzelzcela vilces ritosa sastava
ritenparu forméSanas, remonta un uzturéSanas instrukciju (1520 mm sliezu cela

platums)” kuru 1997.gada 26.maija apstiprindja valsts a/s ,Latvijas dzelzcel§”
Tehniskais direktors.

Rikojuma izpildi kontrolét Rito$a sastava dalas vaditajam V.Dobrovolskim

Valdes priekSsédétajs U.Magonis

Nositits: DT, I, DDC, K, KT, RSS, PV, BTS, BE;¥RCZ, RVR, DLRR, VDzTI

Saskanots: DJu, DT, DK, I, RSS, DDC

Caune 67234211, 29532105
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1. VISPARIGIE NOTEIKUMI

1. Instrukcijas prasibas attiecas uz visiem parvadatajiem, kam ir piekluves tiesibas valsts a/s
,»Latvijas dzelzcel§” publiskas lietoSanas infrastruktiiras sliezu celiem, ka ari
komercsabiedribam, kas veic ritenparu izgatavoSanu, formeSanu, remontu, parbaudi, tehnisko
uzturéSanu un apkopi.

2. Instrukcija nosaka kartibu, terminus, normas un prasibas, kadiem jaatbilst visu veidu
dzelzcela lokomotivju un motorvagonu ritosa sastava (turpmak teksta - MVRS) ritenpariem tos
forméjot, remont&jot, parbaudot un veicot tehnisko uzturéSanu, ekspluatéjot tos pa valsts a/s
,Latvijas dzelzcelS” publiskas lietoSanas infrastrukttiras 1520 mm platuma sliezu celiem. Visu
veidu lokomotives un MVRS turpmak teksta tiek saukts par vilces ritoso sastavu -VRS.

3. Visai no jauna izdodamajai VRS ritenparu ekspluatacijas un remonta dokumentacijai
pilniba jaatbilst $1s instrukcijas un spéka esoSo Dzelzcela tehniskas ekspluatacijas noteikumu
(turpmak teksta - TEN) prasibam, bet pastavo$a dokumentacija jasakarto atbilstoSi S§is
instrukcijas un TEN prasibam.

4. Tvaika lokomotivju ritenparu remontu un tehnisko uzturé€Sanu veic atbilstoSi 31.12.1985.
instrukcijas Nr. CT/4531 prasibam.

5. VRS ritenparu forméSanu, remontu, parbaudi un tehnisko uzturé€Sanu var veikt
komercsabiedribas, kuram ir nepiecieSsamas iekartas un aprikojums, un kuras ir sanémusas
drosibas apliecibu atbilstosi speka esoSo Ministru kabineta noteikumu par drosibas apliecibas
izsniegSanas, anuléSanas un darbibas apturéSanas kartibas prasibam, ka ar1 noteiktaja kartiba ir
sanémusas atbilstoSu apliecibu no valsts publiskas lietoSanas infrastruktiiras parvalditaja par
noteiktu komercsabiedribas darbibu un atlauju izmantot komercsabiedribai pieskirto nosacito
numura spiedzimi veicot ritenparu forméSanu, remontu, parbaudi vai tehnisko uzturésanu.

6. Apliecibu par noteiktu komercsabiedribas darbibu un atlauju par tiesibam izmantot
komercsabiedribai pieSkirto nosacito numura spiedzimi, veicot ritenparu formeSanu, parbaudi,
remontu un tehnisko uzturéSanu, pieskir valsts a/s ,,Latvijas dzelzcel$” publiskas lietoSanas
infrastruktiiras parvalditaja izveidota komisija.

7. VRS riteppariem ar rulliSu gultpiem pilniba jaatbilst speka esosas lokomotivju un
motorvagonu ritos$a sastava mezglu ar rulliSu gultniem uztur€Sanas un remonta instrukcijas
prasibam.

8. Vilces reduktora dzenamo zobratu ar elastigajiem gumijas — metala elementiem, ritenparu
piedzinas mezglu un detalu ar vilces elektrisko dzin€u ramja balstu un ass balstu piekaru
izgatavoSana un remonts javeic atbilstosi spéka esoSo ras€jumu, remonta noteikumu,
tehnologisko instrukciju, remonta rokasgramatu un standartu prasibam.

9. Uz katra ritenpara ass jabiit skaidram forme&Sanas, pilnigas parbaudes datuma un vietas
zimém, ka arl ritenpara piepemsanas spiedzimém péec riteppara forméSanas un pilnigas
parbaudes.

10.Uz ritenpara elementiem jabiit attiecigos standartos, tehniskajos noteikumos un $aja
instrukcija paredzeétam zimém un spiedzimém.

11.Izbraketiem ritenparu elementiem spiedzimes un zimes krusteniski jaizcert ar cirtni.



12.Lai nodroSinatu instrumentu un mérisanas lidzeklu uzturé€Sanu darbderiga stavokli, ka ari
meériSanas instrumentu savlaicigu verificeéSanu remontsabiedribas vaditajam ar savu rikojumu
janozimé atbildigais darbinieks.

13.Ritepparu forméSanas, remonta un ekspluatacijas punktos javeic ieraksti noteikto formu
zurnalos ritenparu remonta un parbauzu uzskaitei, ka arT vilces ritosa sastava ritenparu
tehniskas pasés. Sie dokumenti jaaizpilda skaidri, tikai ar zilo tinti un japaraksta attiecigajam
atbildigajam personam. Visiem labojumiem jabut izdaritiem tikai ar sarkanu tinti un
apliecinatiem ar labojumu veikusas personas parakstu, atSifr&jot tas uzvardu.

14 Ritenparu formeSanas un pilnigas parbaudes datumus un vietu nosaka péc spiedzZimém ass
gala.

15.Katram no jauna saformétam VRS ritenparim jasastada noteiktas formas ritenpara tehniska
pase. Pases numuram jaatbilst ritenpara ass numuram.

16.No jauna saforméta ritenpara tehniskais raksturojums jaieraksta ritenpara tehniskaja pas¢
un ierakstito datu pareiziba jaapliecina ar komercsabiedribas atbildiga meistara par ritenpara
remontu un ritosa sastava pienéméeja parakstiem, ka art jaapliecina ar komercsabiedribas
zimogu. Talak pase jaieraksta visi ar ritenpara ekspluataciju un remontu saistitie dati.

17.Ritenpari, kuriem nav tehniskas pases, zem VRS pavelt ir aizliegts. Pavelta ritenpara pase
jaglaba VRS tehniskaja pase.

18.Nomainot ritenpara asi, pas€ jasvitro nomainitas ass numurs un ar sarkanu tinti jaieraksta
jaunds ass numurs.

19.Ritenpara pases nozaudésanas gadijuma izrakstams tas dublikats, veicot parasto vai pilnigo
ritenpara parbaudi. Pamatojoties uz ass un ritenpara elementu eso$ajam spiedzim&€m un veicot

- —w

ritenpara merisSanu pases dublikata ieraksta visus nepiecieSamos datus.

20.Riteppara dublikata pases augs$€ja labaja sturi jabiit uzrakstam “Dublikats”, noradot
dublikata izrakstiSanas datumu. Pases dublikata ierakstito datu pareiziba jaapliecina ar
komercsabiedribas vaditaja un rito$a sastava pienéméja parakstiem, ka ari jaapliecina ar
remontsabiedribas zimogu.

21.Metinasanas darbi uz ritenppariem javeic atbilstoSi pastavoso instruktivo noradijumu
prasibam par metinaSanas darbu veikSanu VRS remonta laika.

22.Metinasanas darbus uz ritenpariem atlauts veikt metinatajiem, kuri ir sanémusi sertifikatu
attiecigaja joma.

23.Aizliegts pavelt zem VRS un ekspluatét ritenparus, kuri neatbilst §1s instrukcijas, TEN un
citu speka esoso normativo dokumentu prasibam.

24 Ritepparu formeSana, parforméSana un remonts javeic atbilsto$i noteikto standartu,
tehnologisko instrukciju un citu normativo dokumentu prasibam.



2. RITENPARU TEHNISKA UZTURESANA UN GALVENAS PRASIBAS
RITENPARU EKSPLUATACIJAI

25. Aizliegts ekspluatét un pielaut ekspluatét vilcienos VRS, ja ritenpparim ir $adi nodilumi un
bojajumi, kas trauc€ sliezu cela un ritosa sastava normalu mijiedarbibu, ka art lai nodroSinatu
ritosa sastava drosu ekspluataciju:

25.1. ja attalums starp nenoslogota ritenpara ritenu iekS€jam skautném:

25.1.1. pie kustibas atruma, kas neparsniedz 120 km/h — lielaks par 1443 mm vai mazaks par
1437 mm;

25.1.2. pie kustibas atruma, kas parsniedz 120 km/h, bet neparsniedz 140 km/h — lielaks par
1443 mm vai mazaks par 1439 mm.

25.2. ja ir parkapti ritenparu velSanas loka nodiluma un uzmalu biezumu izméri, kas ir
noraditi 1.tabula.

1.tabula

Ritenparu brakésanas izméri péc velSanas loka nodiluma un uzmalas biezuma.

Pie kustibas atruma, kas
parsniedz 120 km/h, bet
neparsniedz 140 km/h

Nr. Raditais Pie kustibas atruma, kas
p.k. ) neparsniedz 120 km/h

1. | Velsanas loka nodilums

1.1. | lokomotivém lielaks par 7 mm lielaks par 5 mm
1.2. | MVRS starptautiskajos vilcienos lielaks par 7 mm lielaks par 5 mm
1.3, | MVRS victejas un piepilseta lielaks par 8 mm lielaks par 5 mm
satiksmes vilcienos
viena ritenpara kreisas un labas
1.4. | puses velSanas loka nodiluma parsniedz 2 mm parsniedz 2 mm

starpiba

2. | Uzmalas biezums, mérot ar specialu Sablonu

ritenpariem ar uzmalas augstumu

21 30 mm (mérot ar specialu lielaks par 33 mm vai lielaks par 33 mm vai
' Sablonu 20 mm attaluma no mazaks par 25 mm mazaks par 28 mm
uzmalas virs€jas Skautnes)
ritenpariem ar uzmalas augstumu
29 28 mm (mérot ar absoliito lielaks par 33 mm vai lielaks par 33 mm vai
" | Sablonu 18 mm attaluma no mazaks par 25 mm mazaks par 28 mm

uzmalas virs€jas Skautnes)




Nr Pie kustibas atruma, kas Pie kustibas atruma, kas
k. Raditajs neparsniedz 120 k ;n/h parsniedz 120 km/h, bet
p-K. P neparsniedz 140 km/h
CME3* sérijas dizellokomotivju
2. un 5. ritepparu velSanas
23 virsmas profilam ar samazinatu lielaks par 23 mm vai
" | uzmalas biezumu par 10 mm mazaks par 21 mm
(meérot 16,25 mm attaluma no
uzmalas virs€jas skautnes)
3 Uzmalas biezums, mérot ar UT-1 $ablonu 13 mm augstuma no ritena velSanas
| loka virsmas
31 ritenpariem ar uzmalas augstumu | lielaks par 32 mm vai lielaks par 32 mm vai
130 mm mazaks par 23 mm mazaks par 26 mm
39 ritenpariem ar uzmalas augstumu | lielaks par 31 mm vai lielaks par 31 mm vai
128 mm mazaks par 23 mm mazaks par 26 mm
CME3* sérijas dizellokomotivju
33 2. un 5. ritepparu velSanas | lielaks par 24 mm vai
" | virsmas profilam ar samazinatu | mazaks par 19,5 mm
uzmalas biezumu par 10 mm
piezimes:

* - gadijuma, ja CME3 sérijas lokomotives Tpasnieks 2. un 5. ritenpari apvirpo péc profila,
kads noradits §1s instrukcijas 24.zim.

25.3. jaritenparim ir plaisa jebkura ass dala, ritena loka, diska, rumba vai bandaza;
25.4. jair asas Skersrises un skrambas uz ass kakliniem vai pirmsrumbas dalam,;

25.5. ja bandazas vai viengabalvelmg&uma ritena loka biezums izdrupuma, dobuma vai
iespieduma vieta ir mazaks par pielaujamo;

25.6. ja ir asSkautpainais uzvelm&jums ritena uzmalas darba virsmas zona - 2 mm atstatuma
no ritena uzmalas virs€jas Skautnes Iidz 13 mm no ritena vel$anas loka virsmas;

25.7. jair ritena bandazas gredzena atslabums vairak ka trijas vietas, vai 100 mm attaluma no
ritena bandazas gredzena galu saduras, ka ar1 ja kopsumma ritena bandazas gredzena
atslabumu garums parsniedz:

25.7.1. lokomotivéem — 30% no kopgja gredzena garuma;
25.7.2. MVRS —20% no kopgja gredzena garuma.

25.8. jaritena velSanas virsmas gredzenveida izdilums:
25.8.1. pie ritena uzmalas pamatnes parsniedz 1 mm dzilumu;
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25.8.2. ritena bandazas 1:3,5 koniskaja dala parsniedz 2 mm dzilumu vai 15 mm platumu.

25.9. ja ir bandazas atslabums uz ritena centra, zobrata atslabums uz ritenpara ass vai uz
ritena centra rumbas, viengabalvelm&juma ritena vai ritena centra atslabums uz ritenpara ass,
vilces piedzinas pirksta atslabums ritena centra urbumos.

25.10. ja gredzenveida izdilumi ir citas velSanas virsmas dalas, tad brakéSanas normas ir tadas
pasas ka gredzenveida izdilumiem pie ritena uzmalas pamatnes.

25.11.ja ir parkapti ritenparu gal&jie izméri, kas ir noraditi 2.tabula.

Ritenparu brakéesSanas izmeri.

2.tabula

IL\'{( Radtajs Galgjie izméri
Izravuma dzilums vai uzmetinadjuma augstums uz | _ .

1. . v . parsniedz 1 mm
ritena vel§anas virsmas
Izdrupuma, dobuma vai iespieduma garums uzmalas | _ .

2. . — parsniedz 4 mm
virsotne

3. | Ritena uzmalas vertikala nogriezuma augstums parsniedz 18 mm

4 V.letej ais  vai vispargjais ritena 5 b_a.ndazas vai parsniedz 6 mm
viengabalvelméjuma ritena loka paplaSinajums

5. | Ritena velSanas virsmas izdrupums, dobums vai iespiedums

5.1. | lokomotivém un MVRS motorvagoniem * d211_aks par 3 mm vai

garaks par 10 mm
5.2. | MVRS piekabvagoniem* lel_akS par 3 mm vai
garaks par 25 mm

6 R.ltel,lpa_ru vel.sanas_ l(.)ku diametru starpiba VRS ar parsniedz 1 mm
hidraulisko vai mehanisko parvadu

7. | Ritenpara uzmalas stavuma parametrs (bistama forma) mérot ar UT-1 Sablonu

7.1. | ritenpariem ar uzmalas augstumu 30 mm mazaks par 6 mm

7.2. | riteppariem ar uzmalas augstumu 28 mm mazaks par 5,5 mm.

8. | Ass vidéjas dalas izberzuma dzilums

8.1. | lokomotivem parsniedz 4 mm
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Nr.

0.k Raditajs Galgjie 1izmeri

8.2. | MVRS parsniedz 2,5 mm

9. | Ritenparu bandazas biezums

9.1. | lokomotivém ar ass slodzi 23 t un vairak mazaks par 40 mm
9.2. | lokomotivém ar ass slodzi mazaku par 23 t mazaks par 36 mm
9.3. | MVRS mazaks par 35 mm

10. | Viengabalvelméjuma ritenu loku biezums

10.1. | dizellokomotivém mazaks par 30 mm
10.2. | MVRS atbalsta ritenpariem mazaks par 25 mm
10.3 | MVRS dzenoSajiem ritenpariem mazaks par 35 mm
piezimes:

* - izdrupumus uz ritena velSanas virsmas dziluma Iidz 1 mm neatkarigi no ta garuma nebraké

** - dize]vilciena motorvagona motorratinu ritenparu velSanas loku diametra starpiba nedrikst
parsniegt 1 mm.

3. RITENPARU PARBAUDES KARTIBA, VEIDI UN TERMINI
3.1. Visparigas prasibas

26.Lai kontrolétu VRS ritenparu tehnisko stavokli un atbilstibu ekspluatacijas prasibam,
ritenpari japaklauj apskatei ekspluatacijas laika, vienkarSotai apskatei, apskatei zem VRS, ka
ar1 parastai un pilnigai parbaudei atbilstosi §1s instrukcijas noteiktai kartibai.

27.VRS ritenparu remontu, forméSanu, parbaudi, defektoskopiju, mériSanu un apskati veic
remontsabiedribas darbinieki, kuri noteikta kartiba ir nokartojusi §7s instrukcijas zinasanu
parbaudes un ir sanémusi apliecibu par tiesibam veikt VRS ritenparu parbaudi.

28.Veicot ritenparu parasto vai pilnigo parbaudi, javeic riteppara elementu defektoskopija,
ieverojot speka esosas defektoskopijas instrukcijas, instruktivos noradijumus un rokasgramatu
prasibas.

29.Ritepparu eclementu defektoskopiju atlauts veikt personam, kuras ir sap€musas
kompetences sertifikatu attiecigaja joma un apliecibu par tiesibam veikt VRS ritenparu
parbaudi.
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30.Remonta uznémumiem, kur tiek veikts ritenparu remonts ar to elementu nomainu un tiek
veikta pilniga parbaude, jabiit aprikotiem ar ieric€m krasas notiriSanai no ritenpara elementiem
11dz metalam. Atlauts notirit ritenparus ar metala sukam.

31.Ritenparu mehaniz€tai notiriSanai mazgaSanas masinas jaizmanto Skidumi ar tehniskiem
mazgaSanas lidzekliem, kuri gatavoti uz virsslana aktivo vielu bazes Skiduma. Skiduma
koncentracijai un ta temperatiirai jaatbilst tehnologiskas dokumentacijas prasibam.

32.Mazgajot VRS ritenparus ar tehnisko mazgasanas lidzeklu Skidumiem, reduktoru korpusa
balsta rulliSu gultniem, lai tajos neieklitu mazgasanas Skidums, jabiit piepilditiem ar
konsistento ziedi un aizsargatiem ar aizsargapvalku.

3.2. Ritenparu parbaudes tiesibu pieskirSanas kartiba.
33. Apliecibai par tiesibam veikt ritenparu parbaudi ir jabit:

33.1. komercsabiedribas vaditaja vietnieckiem VRS remonta jautajumos, galvenajiem
inZenieriem un to vietniekiem, galvenajiem un vecakajiem tehnologiem;

33.2. tehniskas kontroles dalas un kvalitates dienesta vaditdjiem un to vietniekiem,
tehnologiem, meistariem, defektoskopistiem un ritosa sastava inspektoriem-pienémejiem;

33.3. ritenparu, rulliSu gultpu un ratipu remonta cehu vaditdjiem un to vietniekiem,
meistariem un brigadieriem;

33.4. VRS remonta un tehnisko apkopju cehu vaditajiem un to vietniekiem, meistariem,
brigadieriem un rito$a sastava pienémeéjiem;

33.5. valsts a/s ,,Latvijas dzelzcel§” dzelzcela inspektoriem.

34.Komercsabiedribas vaditaja vietnieki VRS remonta jautajumos, galvenie inZenieri un to
vietnieki, galvenie un vecakie tehnologi, tehniskas kontroles dalas un kvalitates dienesta
vaditaji un to vietnieki, VRS remonta un tehnisko apkopju cehu vaditaji un to vietnieki,
ritenparu, rulliSu gultnu un ratinu remonta cehu vaditaji un to vietnieki, vecakie meistari un
ritoSa sastdva pienémeji, ka ar1 valsts a/s ,Latvijas dzelzcel§” dzelzcela inspektori S§is
instrukcijas zinasanas parbaudi karto valsts a/s ,Latvijas dzelzcel§” publiskas lietoSanas
infrastruktiiras parvalditaja noteikta komisija.

35.Pargjie komercsabiedribas darbinieki, kuri ir saistiti ar VRS ritenparu remontu, form&sanu,
parbaudi, defektoskopiju, ka ari tehniki, kuri apmeéra un apskata ritenparus, §is instrukcijas
zinasanas parbaudi karto komercsabiedribas vaditaja noteikta komisija. Komercsabiedribas
vaditajs ar atseviSku rikojumu komisijas sastava noriko ne mazak ka tris dzelzcela specialistus,
kuriem ir aplieciba par tiesibam veikt VRS ritenparu parbaudes. Par komisijas priekssédetaju
nozimé komercsabiedribas vaditaja vietnieku VRS remonta jautajumos.

36.Valsts a/s ,Latvijas dzelzcels” publiskas lietoSanas infrastruktiiras parvalditajs vali
komercsabiedribas vaditajs §is instrukcijas zinaSanu parbaudes komisijas sastavu apstiprina ar
savu rikojumu.

37.Sis instrukcijas zinaSanas parbaude jakarto darbiniekiem pirmo reizi stajoties darba.

Darbiniekiem, kuriem ir pieskirtas ritenpparu parbaudes tiesibas, ne retak ka vienu reizi divos

gados atkartoti janokarto §is instrukcijas zinasanu parbaude. Zinasanu parbaudes rezultati

janoformé ar protokolu. Peéc sekmigas zinasanu parbaudes komisijas priek$sédetajs izsniedz
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apliecibu par tiesibam veikt rito$a sastava ritenparu parasto parbaudi, pilnigo parbaudi, rullisu
gultnu reviziju vai vagonu ratinu remontu (7.pielikums), aplieciba atzimgjot vajadzigo.

3.3. Ritenparu apskate ekspluatacijas laika
38.Ritenparu apskati ekspluatacijas laika vizuali un pieejamas vietas veic VRS vaditajs:
38.1. ikreiz pienemot VRS (iznemot gadijumu, kad notick MVRS lokomotivju brigazu maina
uz sliezu celiem, ja MVRS stavésanas laiks ir mazaks par 30 minttém);
38.2. VRS stavesanas laika stacijas vai apgrozibas punktos;
38.3. veicot VRS tehnisko apkopi TA-2 (gadijumos, kad to veic lokomotives brigade).
39. Apskatot ritenparus VRS vaditajiem vizuali un pieejamas vietas japarbauda:

39.1. uz ritenu bandazam un viengabalvelmé&juma ritenu lokiem — ka nav plaisu, izravumu,
atlobijumu, izspiedumu, iespiedumu, noSk&lumu, dobumu, uzmetinajumu, izdrupumu, bandazu
atslabuma pazimes uz centru lokiem un bandazu nobides péc kontrolzimém uz bandazas un
centra loka;

39.2. uz ritenu centriem, viengabalvelmg&juma riteniem un bremzu disku rumbam — ka nav
plaisu spiekos, diskos, rumbas, lokos un rumbu atslabuma vai nobides pazimes uz ass;

39.3. uz ass atklatajam dalam — ka nav Sk@rsplaisu, slipo un garenisko plaisu, atlobijumu,
izberztu vietu, elektrisko apdegumu un citu defektu;

3.4. Ritenparu vienkarsSota apskate
40.Ritenparu vienkarsoto apskati veic komercsabiedribas meistars un ritosa sastava pienémg;js:

40.1. pirmo reizi pavelot ritenpari zem VRS péc formesanas vai pilnigas parbaudes veiksanas,
ar nosacijumu, ka péc formesanas vai ieprieks¢jas pilnigas parbaudes nav pagajusi vairak ka 2
gadi. Ja péc forméSanas vai iepriekS€jas pilnigas parbaudes ir pagajusi vairak ka 2 gadi,
nepiecieSams veikt parasto parbaudi;

40.2. parvelot ritenpari zem VRS gadijumos, kas nav saistiti ar riteppara bojajumu vai
remontu, ar nosacijumu, ka pec ieprieks$€jas pilnigas vai parastas parbaudes nav pagajusi
vairak ka 2 gadi. Ja p&c ieprieks€jas pilnigas vai parastas parbaudes ir pagajusi vairak ka 2
gadi nepiecieSams veikt parasto parbaudi;

40.3. pienemot ritenpari no komercsabiedribas, kas veica ritenpara formeSanu vai remontu.
41. Apskatot ritenparus, vienkarSota apskat€ japarbauda:

41.1. uz ritenu bandazam un viengabalvelm&juma ritenu lokiem — ka nav plaisu, izravumu,
atlobijumu, izspiedumu, iespiedumu, noSk&lumu, dobumu, uzmetinajumu, izdrupumu, bandazu
atslabuma pazimes uz centru lokiem un bandazu nobides péc kontrolzimém uz bandazas un
centra loka;

41.2. uz ritenu centriem, viengabalvelm&uma riteniem un bremzu disku rumbam — ka nav
plaisu spiekos, diskos, rumbas, lokos un rumbu atslabuma vai nobides pazimes uz ass;

41.3. uz ass atklatajam dalam — ka nav Skérsplaisu, slipo un garenisko plaisu, atlobijumu,
izberztu vietu, elektrisko apdegumu un citu defektu;
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41.4. noteikto zimju un spiedzimju esamibu ritenparu elementiem redzamajas vietas (bez
buksu vaku atveérSanas).

42. Veicot ritenpara vienkarsoto apskati, javeic $adu ritenparu parametru merisana:
42.1. velSanas loka nodilums;

42.2. bandazas vai viengabalvelm&juma ritena loka biezums;

42.3. uzmalas biezums;

42.4. uzmalas stavuma parametrs (bistama forma);

42.5. ritenpara velSanas loka diametrs;

42.6. attalums starp nenoslogota ritenpara iek$€jam Skautném.

43. Mérfjumu rezultati jaieraksta ,,Vilces ritoSa sastava ritenparu tehniskaja pasg€”
(5.pielikums) un LU-26 parauga zurnala ,,Vilces ritosa sastava ritenparu parbaudes un
vienkarsSotas apskates registracijas zurnals” (3.pielikums), tos apliecinot ar komercsabiedribas
meistara par ritenpara remontu un rito$a sastava pienémgéja parakstiem.

3.5. Ritenparu apskate zem VRS
44 Ritenparu apskati zem VRS veic $adi remontsabiedribas specialisti:

44.1. VRS tehniskas apkopes TA-2 laika — meistars vai brigadieris (ja mainu vada
brigadieris);

44.2. VRS tehniskas apkopes TA-3 laika — meistars;

44.3. VRS tehniskas apkopes TA-4, TA-5 vai tekosa remonta TR-1 laika — meistars un ritosa
sastava pienemejs;

45.Ritenparu apskate zem VRS javeic:

45.1. VRS visu veidu tehnisko apkopju un tekosa remonta TR-1 laika;

45.2. pé€c avarijas vai nobraukSanas no sliedém.

46.Veicot ritenparu apskati zem VRS, remontsabiedribas specialistiem japarbauda:

46.1. uz ritenu bandazam un viengabalvelmé&juma ritenu lokiem — ka nav plaisu, izravumu,
atlobtjumu, izspiedumu, iespiedumu, nosk&lumu, dobumu, uzmetinajumu, izdrupumu, bandazu
atslabuma pazimes uz centru lokiem apklaudzinot ar amuru un bandazu nobides péc
kontrolzimém uz bandazas un centra loka;

46.2. uz ritenu centriem, viengabalvelm&uma riteniem un bremzu disku rumbam — ka nav
plaisu spiekos, diskos, rumbas, lokos un rumbu atslabuma vai nobides pazimes uz ass;

46.3. uz ass atklatajam dalam — ka nav Skérsplaisu, slipo un garenisko plaisu, atlobijumu,
izberztu vietu, elektrisko apdegumu un citu defektu;

46.4. vilces reduktoru zobparvadu stavokli (tekoSajos remontos, kad tas paredzets cikla);

46.5. ka nav motorasu gultnu un vilces reduktoru balstu gultpu sasilSanas (kad VRS ir
novietots uz apskates gravja).
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47.Lai kontroletu VRS ritenparu tehnisko stavokli remontsabiedribas specialistiem tehniskas
apkopes TA-3 vai tekosa remonta TR-1 laika, ka arT p&c ritenpara apvirposanas, bet ne retak ka
reizi ménest javeic §adu ritenparu parametru méerisana:

47.1. velSanas loka nodilums;

47.2. bandazas vai viengabalvelmg&juma ritena loka biezums;
47.3. uzmalas biezums;

47.4. uzmalas stavuma parametrs (bistama forma).

48.Pec tehniskas apkopes TA-4 (ritenpara apvirpoSana) veikSanas papildus jameéra ritenpara
velSanas loka diametri.

49.Uzmalas stavuma parametra (bistama forma) kontrolei tehniskas apkopes TA-2 gaita jalieto
ritenparu uzmalas brakéSanas Sablons DO-1.

50.Uzmalas stavuma parametra (bistama forma) kontrolei tehniskajas apkopés TA-3, TA-4
(pec ritenpparu apmeériSanas), TA-5 un katra tekosa remonta TR-1 laika, ka ari ritenparu
ikméneSa mérisanas gaita jalieto UT-1 Sablons.

51.Ritenparu mérjjuma rezultati jaieraksta LU-24 parauga bloknota ,,Vilces ritoSa sastava
ritepparu velSanas virsmas mérijumu bloknots” (4.pielikums). Meérjjumus var veikt
remontsabiedribas darbinieks, kur§ noteikta kartiba ir sapemis ritenparu parbaudes tiesibas,
mérfjumu rezultatus apliecinot ar parakstu.

3.6. Ritenparu parasta parbaude

52.Ritepparu parasto parbaudi veic komercsabiedribas atbildigais meistars par ritenpparu
remontu, defektoskopists un ritosa sastava pienéméjs visos gadijumos, pavelot ritenpari zem
VRS, iznemot gadijumus, kas miné&ti §is instrukcijas 40.1. un 40.2.punktos.

53.1zveltais ritenparis pirms notiriSanas un parbaudes ir jaapskata remontsabiedribas
specialistiem, lai konstatetu:

53.1. ritena bandazas nobidi uz ritena centra;
53.2. ritena centra vai viengabalvelmé&juma ritena nobidi un ass;
53.3. plaisas ass vidgja dala, centra, bandaza vai viengabalvelmgjuma riten.

54.Veicot ritenparu parasto parbaudi, jaizdara visi darbi un parbaudes, kadas ir noteiktas
ritenparu apskaté zem VRS un papildus:

54.1. ritenparis janotira no piesarnojuma un smérvielam vai janomazga mazgasanas masina;
54.2. japarbauda noteikto zZimju un spiedzZimju esamiba un to skaidriba;

54.3. javeic ritenpara elementu defektoskopija, ieverojot spéka esosas defektoskopijas
instrukcijas, instruktivos noradijumus un rokasgramatu prasibas.

54.4. japarbauda visu ritenpara elementu izméru atbilstiba noteikto pielaizu, nodilumu un
atkapju normam saskana ar §is instrukcijas 1.pielikumu;

54.5. japarbauda vainagzobratu piestiprinasanas bultskriivju stavoklis;
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54.6. japarbauda ritenpara elastigo zobrata sprostgredzena nostiprinajums;

54.7. javeic mezglu ar rulliSu gultniem revizija gadijumos, kad tas ir paredzets lokomotivju un
motorvagonu rito$a sastava mezglu ar rulliSu gultniem uzturéSanas un remonta instrukcija;

54.8. javeic ass atklato dalu krasoSana.

55.Parbaudes rezultati jaieraksta LU-26 parauga zurnala ,,Vilces rito$a sastava ritenparu
parbaudes un vienkarSotas apskates registracijas zurnals” (3.pielikums) un vilces ritosa sastava
ritenpara tchniskaja pasé (5.pielikums), tos apliecinot ar komercsabiedribas atbildigo
darbinieku parakstiem.

3.7. Ritenparu pilniga parbaude

56.Ritepparu pilnigo parbaudi veic komercsabiedribas atbildigais meistars par ritenparu
remontu, defektoskopists un ritosa sastava pienémgjs:

56.1. remontgjot ritenparus ar to elementu nomainu;

56.2. janav skaidras p&dgjas pilnigas parbaudes zimes un spiedzimes;

56.3. ja riteppara apskates ir atklati jebkuri bojajumi vai ja ritenparim ir bojajumi avarijas,
sadursmes vai nobrauksanas no sliedém rezultata, iznemot atkapes velSanas virsmas profilam,
kuras var noveérst apvirpojot;

57.Veicot ritenparu pilnigo parbaudi jaizdara visi darbi un parbaudes, kadas ir noteiktas
ritenparu parasta parbaude un papildus:

57.1. janomaina izbrakéetie elementi;

57.2. no ritenpariem janotira krasa (atlauta nepilniga krasas notiriSana no lieto, neapstradato
ritenu centru virsmam, kas netrauce plaisu esamibu vizualo kontroli);

57.3. japarbauda vainagzobrata uzspiléjuma bultskriivju sézas blivums, atskriiv§jot uzgrieznus
un apklaudzinot bultskriivju galvinas ar 200gr. smagu amuru;
57.4. jaiespiez pilnigas parbaudes zimes un spiedzimes.

58.Parbaudes rezultati jaieraksta LU-26 parauga zurnala ,,Vilces rito$a sastava ritenparu
parbaudes un vienkarSotas apskates registracijas zurnals” (3.pielikums) un vilces ritosa sastava
ritenpara tehniskaja pas€ (5.pielikums), tos apliecinot ar komercsabiedribas atbildigo
darbinieku parakstiem.
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4. RITENPARU BOJAJUMI UN TO NOVERSANAS PANEMIENI

4.1. Asu bojajumi, kuru dél nepiecieSams asu remonts vai nomaina.

3.tabula
Nr. N . _ .
ok Bojajumi, defekti NoveérSanas panémieni
1. | Skersplaisas un slipplaisas
1.1. | jebkura ass dala (izpemot zemrumbas Noveérst apvirpojot (skatit 1.piezimi).

dalu)

ApvirpoSanu veikt ne mazak ka par 0,5
mm dzilak par plaisas dziluma robeZzu.

1.2.

ass zemrumbas dala

Ja plaisas dzilums neparsniedz 2 mm —
noverst apvirpojot.

Ja plaisas dzilums parsniedz 2 mm — ass
jabrake.

Apvirposanu veikt ne mazak ka par 0,5
mm dzilak par plaisas dziluma robezu (skatit
1.piezimi).

Gareniskas plaisas un atlobijumi

2.1.

ass vidgja dala

Iznemt no ekspluatacijas un nodot
remonta. Remonta punkta gareniskas plaisas
un atlobijumus izpétit izcertot tos ar rieveirtni
11dz to pilnigai izzuSanai.

Plaisas un atlobijumus izcirst tikai to
iegulas garuma virziena bez krasam parejam,
noapalojot malas un izcirtumu apdarinot
platuma. Izcirtuma platumam jabut triskart
lielakam par izcirtuma dzilumu.

Ass jabrake ja:
elokomotivém izcirtuma dzilums parsniedz 4
mm:
eMVRS izcirtuma dzilums parsniedz 3 mm;
eizcirtumu skaits ir lielaks par 3;
eizcirtumu kopgjais garums parsniedz 1000
mm.

Izcirtumi dziluma Iidz 1mm netiek nemti
vera.

2.2.

citas ass dalas

Noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi).
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3. | Sikplaisas (sk. piezimes)
3.1. | ass noapalojumos Noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi).
3.2. | uz ass kaklinu cilindriskajam virsmam Lokomotivém un MVRS motorvagoniem
noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi), ja:
e atseviskas sikplaisas garums parsniedz 10
mm;
esikplaisu skaits jebkura Sk&rsgriezuma ir
vairak par 2;
esikplaisu kopgjais skaits ir vairak par 4.
Sikplaisas garuma Iidz 2 mm uz
lokomotivju un MVRS motorvagonu ass
kakliniem, ja tas nav koncentrétas un
izvietotas rinda, nav nemamas vera.
MVRS piekabvagoniem novérst apvirpojot
(skatit 1.piezimi), ja:
eatseviSkas sikplaisas garums parsniedz 10
mm;
esikplaisu skaits jebkura Skersgriezuma ir
vairak par 3;
esikplaisu kopgjais skaits ir vairak par 5.
Sikplaisas garuma lidz 3 mm uz MVRS
piekabvagonu ass kakliniem, ja tas nav
koncentrétas un izvietotas rinda, nav
nemamas vera.
3.3. |uz ass zemrumbas un pirmsrumbas Lokomotivém un MVRS motorvagoniem

dalas, ka ar1 uz ass vidgjas dalas

noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi), ja:
e ass zemrumbas vai pirmsrumbas dala
atseviSskas sikplaisas garums parsniedz 15
mm;
eass vidgja dala atseviSkas sikplaisas garums
parsniedz 25 mm
esikplaisu skaits jebkura Sk&rsgriezuma ir
vairak par 2

Sikplaisas garuma lidz 3 mm, ja tas nav
koncentrétas un izvietotas rinda, nav
nemamas vera.
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MVRS piekabvagoniem novérst apvirpojot
(skatit 1.piezimi), ja:
eatseviSkas sikplaisas garums parsniedz 25
mm;
esikplaisu skaits jebkura Sk&rsgriezuma ir
vairak par 3

Sikplaisas garuma lidz 3 mm, ja tas nav
koncentretas un izvietotas rinda, nav
nemamas vera.

TumsSas vai gaiSas vietas jebkura ass
dala

Pielaujamas, bet bez jebkadam metala
atslanojuma pazimém.

Ja ir tumSas vai gaiSas vietas ar metala
atslanojuma pazimém, tad ritenpari iznemt no
ekspluatacijas un nodot remonta. Remonta
punkta tumsas vai gaisas vietas izpétit izcertot
tos ar rievcirtni lidz pilnigai izzuSanai.

Tums$as vai gaisas vietas izcirst tikai to
iegulas garuma virziena bez krasam parejam,
noapalojot malas un izcirtumu apdarinot
platuma. Izcirtuma platumam jabut triskart
lielakam par izcirtuma dzilumu.

Ass jabrake ja:
elokomotivém izcirtuma dzilums parsniedz 4
mm;
eMVRS izcirtuma dzilums parsniedz 3 mm;
eizcirtumu skaits ir lielaks par 3;
eizcirtumu kopéjais garums parsniedz 1000
mm.

Izcirtumi dziluma Iidz 1mm netiek nemti
vera.

Skersrises, iesitumi un skrambas uz ass kakliniem un pirmsrumbas dalam asim ar

slidgultniem

5.1.

Skeérsrises uz ass kakliniem

Mazas Skersrises bez asam malam atlauts
atstat bez laboSanas un ekspluatét ritenpari
lidz pirmajai riteppara izvelSanai. Izvelot
ritenpari, Skérsrises noverst apvirpojot (skatit
1.piezimi) vai slip&jot.

5.2.

iesitumi un skrambas uz ass kakliniem
un pirmsrumbas dalam

Ritenpari iznemt no ekspluatacijas. Ass
kaklinus un pirmsrumbas dalas apstradat Iidz
pilnigai iesitumu un skrambu izzuSanai.
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Rises, skrambas, iesitumi un korozija uz ass kaklinpiem un pirmsrumbas dalam

astm ar rulliSu gultniem

6.1.

Skérsvirziena rises un skrambas uz ass
kakliniem

Atlauts apstradat Skérsvirziena rises un
skrambas:
edziluma Iidz 0,5 mm, kas atrodas uz ass
kaklina ne tuvak, ka par 100 mm no ass
pirmsrumbas dalas;
edziluma Iidz 1,5 mm, kas atrodas uz ass
kaklina ne tuvak, ka par 160 mm no ass
pirmsrumbas dalas.

Ja augstakminétie bojajuma izme€ri ir
lielaki, tad ass jabrake.

Apstradat ar 5 vai 6 graudainibas
Smirgelpapiru pielietojot ellu.  Apstrades
platiba nedrikst parsniegt 15% no gultpa
gredzena s€Zas virsmas platibas. Péc
apstrades veikt ass kaklina defektoskopiju.

6.2.

garenvirziena rises un skrambas uz ass
kakliniem un pirmsrumbas dalam

Atlauts apstradat garenvirziena rises un
skrambas:
euz ass kakliniem dziluma Iidz 0,5 mm, kas
atrodas ne tuvak, ka par 50 mm no
noapalojuma gala, ja to skaits neparsniedz 3;
euz pirmsrumbas dalam dziluma lidz 1 mm
bez skaita ierobeZojuma.

Ja augstakminétie bojajuma izméri ir
lielaki, tad ass jabrake.

Apstradat ar 5 vai 6 graudainibas
Smirgelpapiru ass garenvirziena, pielietojot
ellu.

6.3.

tesitumi  uz ass kakliniem un
pirmsrumbas dalam

Atlauts iesitumu asas malas notrulinat
neatstajot izcilnus virs virsmas:
euz ass kakliniem dziluma lidz 0,8 mm, kas
atrodas ne tuvak, ka par 60 mm no
noapalojuma gala, ja iesitumu kopg€ja platiba
uz ass kakliniem neparsniedz 50 mm? ;
euz pirmsrumbas dalam dziluma lidz 1 mm,
ja iesitumu kopgja platiba uz pirmsrumbas
dalam neparsniedz 50 mm?.

Ja augstakminétie bojajuma izméri ir
lielaki, tad ass jabrake.

Péc  labosanas ass  kaklipus un
pirmsrumbas dalas paklaut defektoskopijai.
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6.4.

korozija uz ass kakliniem un

pirmsrumbas dalam

Koroziju apstradat ar 5 vai 6 graudainibas
Smirge]papiru, lietojot ellu.

Dzilakajai punktu korozijai pielaides tadas
pasas ka iesitumiem.

7. | Rises vai skrambas uz ass Noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi).
zemrumbu dalam
8. | Kaklinu radiala meSanas virs Noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi) un
pielaujamam veértibam, kuru noteic | slipgjot vai atjaunojot ass centra urbumu.
ritepparim grieZoties darbagalda
centros
9. | ass kaklinu Skeérsgriezuma Noverst apvirpojot (skatit 1.piezimi) un
vai garengriezuma diametru | slipgjot uz darbagalda.
nepastaviguma un ass kaklinu
taisnuma atkapes ir virs
pielaujamam normam
10. | Atkape no ass taisnuma, ko noteic Ja ir parkaptas ras€jumos paredzEtas
ritenparim grieZoties darbagalda | pielaides, tad ass jabrake.
centros
11. | Kaklinu noapalojumu radiusi Atjaunot apvirpojot (skatit 1.piezimi)
mazaki par pielaujamam normam pielaujamas remontizméra robezas starp
noapalojumiem
12. | Ass ar rulliSu gultpiem noapalojumu Atlauta  noapalojuma  laboSana  uz
saspieSana veicot iepreséSanu vai | darbagalda ar noapalojuma griezni pielaujama
izpreseSanu remontizmera robezas starp noapalojumiem ar
sekojoSu tai pastiprinaSanu.
Ja izmé@rs ir mazaks par pielaujamo, tad ass
jabrake.
13. | Izberzums ass vidéja dala Ass jabrake, ja izberzuma dzilums:

elokomotivém — parsniedz 4 mm
*MVRS — parsniedz 2,5 mm
Ja izberzums ir pielaides robezas, tad

izveidot laidenu pareju no izberzuma vietas
uz ass veidotni.
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14, | Iesitums ass vidéja dala Pielaujami iesitumi dziluma lidz 2 mm ar
kopgjo platibu lidz 100 mm? apdarinot to asas
malas.

Ja iesitumi parsniedz pielaujamos izmerus,
tad ass jabrake.

15. | Ass kaklinu diametrs ir mazaks par Ass jabrake.
pielaujamo Pielaujama  ass  kaklipnu = diametru

atjaunoSana ar noteikta kartiba saskanotu un
apstiprinatu  tehnologiju, kas nodroSina
pietiekosSu ass stipribu un nogurumizturibu.

16. Saspiestas vai nodiluSas vitnes uz ritenparu asim ar rulliSu gultpiem

16.1. | uz ass gala virsmas (uzgriezniem) Atlauts atstat ekspluatacija ritenparu asis ar
norautu vitni, ja bojatas vitnes garums no tas
darba garuma katra ass gala neparsniedz:
ep&c parastas parbaudes — 15%;
epéec pilnigas parbaudes — 5%.

Ja vitnes bojajumi parsniedz pielaujamas
robezas, tad vitni apvirpot, vietu uzkausét un
uzgriezt jaunu vitni.

16.2. | uz ass gala plaknes (bultskruveém) Vitni ar defektiem izurbt, urbumu
aizmetinat, izurbt no jauna un iegriezt jaunu
vitni.

17. | Notrulinati un izstradati ass centra Atjaunot lidz ras€juma izmériem ar
urbumi elektrometinasanu un tai sekojosu mehanisko

apstradi.

18. | Nav ritenppara formeSanas Veikt riteppara pilnigo parbaudi. Ass
spiedzimju vai tas nav skaidri | numuru atjaunot péc ritenpara pases datiem.
redzamas, ja ritenparim veél nav
veikta pilniga parbaude

19. | Neskaidras pédéjas parastas vai Veikt ritenpara pilnigo parbaudi
pilnigas parbaudes spiedzimes

20. | Elektriska loka apdegumi Elektriska loka apdegumus uz ass vidgjas

dalas, kuras ir brivas no atbalsta un s€zu
virsmam, nolidzinat izveidojot laidenu pareju
uz pargjo virsmu ar sekojoSu tam slipeSanu un
parbaudi ar magnétisko defektoskopu.

Ja elektriska loka apdegums ir uz pargjam
ass dalam, tad ass jabrake.
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21. | Acimredzamas atlaidinasanas krasas Ritenpari izvelt uz veikt motorasu kaklinu
uz motorasu kakliniem slipesanu.

Pec slipeSanas veikt motorasu kaklinu
defektoskopiju.

22. | Rises un skrambas uz ass gala Noveérst slip&jot vai apvirpojot
plaknes virsmas (asim ar ass gala

slidbalstiem)
23. | Ultraskanas necaurskanos$ana veicot Ass sagatave jabrake.
ass sagataves defektoskopiju Atlauta atkartota ass sagataves termiska
apstrade.
piezimes:

1. Ritenpara ass apvirpoSanu veic neparsniedzot remonta ras€juma pielaujamas galgjas
izméru robezas. Ja veicot apvirposanu tiek parsniegtas gal€jas pielaujamas izméru robezas, tad
ritenpara ass jabrake. P&c apvirpoSanas veikt pastiprinasanu ievelm&jot un ass parbaudi ar
magnétisko defektoskopu.

2. Par sikplaisam sauc tievas, skaidri iezimé&tas plaisinas ass garenvirziena, kuras radusas
izvelmgjot gazes puslus vai nemetala piemaisijumus, kuri atradas metala.

3. Par rinda izvietotam sikplaisam uzskatamas sikplaisas, kas izvietotas ass virspusé pa
tas veidotni.

4. Sikplaisas, kuras izvietotas viena rinda un kuru garums uz ass kaklina virsmas ir
mazaks par 10 mm, uz zemrumbas un pirmsrumbas dalam mazaks par 15 mm un uz ass
vid€jas dalas mazakas par 25 mm uzskatamas par vienu sikplaisu garuma, atbilstoSi taisnes
nogrieznim, kura tas izvietotas.

5. Ja sikplaisu skaits uz ass virsmas 50x50 mm platiba parsniedz 5, tad sikplaisas
uzskatamas par koncentrétam. Pie tam sikplaisas garuma lidz 1 mm, ja tas nav izvietotas rinda,
nav npemamas vera.
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4.2. Ritenparu bandaZu un viengabalvelméjuma ritenu loku bojajumi, kuru dé]

nepiecieSams to remonts vai nomaina.

4.tabula
Nr. N . _ ..
0.k, Bojajumi, defekti NoveérSanas panémieni
1. | Skeérsplaisas un slipplaisas Ritepa bandaza vai viengabalvelmé&juma
neatkarigi no izméera, skaita un ritenis jabrake.
izvietojuma Termiskas plaisas uzmalas virsotné
dziluma lidz 5 mm atlauts novérst apvirpojot.
ApvirpoSanu veikt par 1,5 — 2 mm dzilak par
termiskas plaisas dziluma robezu.
2. | Gareniskas plaisas un atlobijumi
21, |uz ritena bandazas vai Noverst apvirpojot lidz pilnigai izzuSanai
viengabalvelm&uma  ritepa  loka
velSanas virsmas, uzmalas virsmas vai
1ek§€jas sanu virsmas
2.2. |uz ritena bandazas vai Noveérst izcértot vai apstradajot ar
viengabalvelm&juma ritena loka argjas | slipmasinu laideni parejot uz ritena bandazas
sanu virsmas vai viengabalvelm&juma ritena loka velSanas
virsmu.
[zcirtuma dzilums nedrikst parsniegt 5
mm.
Izcirtumu kop@jais garums viena ritena
bandaza vai viengabalvelmé&juma ritena loka
nedrikst parsniegt 300 mm.
Izcirtumu skaits viena Ske€rsgriezuma
nedrikst biit lielaks par:
eritena bandaza — 2,
eviengabalvelmgjuma ritepa loka — 3.
2.3. | uz ritena bandazas iek$gjas virsmas vai Ritena bandaza jabrake.
ritena bandazas gredzena iegulas
izvirpojuma
3. | Dobumi vai iespiedumi wuz ritena Noverst apvirpojot Iidz pilnigai izzuSanai.

bandazas vai viengabalvelméjuma
ritena loka velSanas virsmas
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Nr.

Bojajumi, defekti

NoveérSanas pané€mieni

p.k.

4. | Izdrupumi uz ritena bandazas vai Atlauts atstat izdrupumus bez laboSanas
viengabalvelméjuma ritena loka |lidz pirmajai ritenpara izvelSanai vai
vel$anas virsmas apvirpoSanai:

elokomotivém un MVRS motorvagoniem —
dziluma [idz 3 mm vai garuma lidz 10 mm;
eMVRS piekabvagoniem — dziluma lidz 3
mm vai garuma lidz 25 mm.

[zdrupumi dziluma Iidz 1 mm neatkarigi
no to garuma netiek nemti vera.

Lielaku izméru izdrupumi nav pielaujami.
Noverst apvirpojot.

5. | NoSkélumi, izdrupumi, dobumi Ritena bandaza jabrake.
aizejoSi zem bandazas atbalsta
apmales vai zem bandaZas gredzena
neatkarigi no to izmeériem

6. |Skrambas pie uzmalas darba Noverst apvirpojot lidz skrambu pilnigai
virsmas pamatnes izzuanai

7. | Skrambas uz ritena bandazas Noverst apvirpojot 1idz skrambu pilnigai
velSanas virsmas neatkarigi no to | izzuSanai
izmeériem

8. |Izravums uz ritena bandazas vai Noveérst apvirpojot
viengabalvelméjuma ritepa loka
velSanas virsmas ir lielaks par
pielaujamo

9. | BandaZas atslabums uz centra loka, Ja ir kontrolzimju nobide vai uzsitot ar

kuru noteic pec skanas uzsitot ar
atsledznieka amuru vai  peéc
kontrolzimju savstarpéjas nobides
uz bandazas un centra loka

atsledzniecka amuru pa ritena bandazas
velSanas  virsmu  apstiprinas  bandazas
atslabums, tad atslabumu novérst, nomainot
ritena bandazu.

Ja pie kontrolzimju nobides, uzsitot ar
atsledznieka amuru pa ritepa bandazas
velSanas virsmu atslabums neapstiprinas un ja
nav bandazas gredzena atslabuma pazimes,
tad atlauta tada riteppara  turpmaka
ekspluatacija, pie tam:

o VRS, kas apgrozas ar atrumu lidz 100 km/h,
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Nr.

Bojajumi, defekti

NoveérSanas pané€mieni

p.k.

uz ritena centra apmales pretim nobides
kontrolzimém uz ritena bandazas ieziméet
jaunu kontrolzimi, bet veco aizkaldinat, veikt
ierakstu VRS tehniska stavokla LU-12
parauga zurnala un VRS remonta ieraksta
LU-28 parauga zurnala ka ari vilces ritosa
sastava ritenpara tehniskaja pase.

o VRS, kas apgrozas ar atrumu virs 100 km/h,
zimes parnest aizliegts un ritenpara bandaza
1r janomaina.

Jauno kontrolzimju ieziméSana javeic VRS
remontsabiedribas rito$a sastava pienémeja un
VRS remonta ceha meistara komisijas
sastava.

Tados gadijumos ritenpari japaklauj
uzraudzibai. Ja  konstateta atkartota
kontrolzimju nobide, pat bez atslabuma
pazimém, atkartota kontrolzimju parneSana
nav pielauyjama un ritena bandaza ir
janomaina.

10. | Ritena bandazas vai Noverst apvirpojot 1idz pilnigai izzuSanai.
viengabalvelméjuma ritena velSanas
loka nodilums ir lielaks par
pielaujamo

11. | Vietejais vai visparéjais ritena Noveérst apvirpojot lidz pilnigai izzuSanai.
bandazas vai viengabalvelméjuma
ritena loka paplaSinajums ir lielaks
par pielaujamo

12. | Ritena uzmalas biezums ir mazaks Noverst apvirpojot.
par pielaujamo

13. | Ritena uzmalas vertikala Noverst apvirpojot I1dz pilnigai izzuSanai.
nogriezuma augstums parsniedz
pielaujamo

14. | AsSkautpainais uzvelméjums ritena Noveérst apvirpojot uz darbgalda vai ar

uzmalas darba virsmas zona

parn€samaja suporta palidzibu.
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Nr.

Bojajumi, defekti

NoveérSanas pané€mieni

15.

Ritepa uzmalas stavuma parametrs
(bistama forma) ir mazaks par
pielaujamo

Novérst apvirpojot uz darbgalda vai ar
parn€samaja suporta palidzibu.

16.

Ritena bandazas vai
viengabalvelméjuma ritepa loka
biezums vai platums ir mazaks par
pielaujamo

Ritena bandaza vai viengabalvelmg&uma
ritenis jabrake.

17.

Uzmetinajums uz ritena bandaZzas
vai  viengabalvelméjuma ritena
velSanas loka virsmas

Noverst apvirpojot 1idz pilnigai izzuSanai.

18.

bandazas
virs

Ritena
atslabums
izmériem

gredzena
pielaujamiem

Novérst nomainot bandazas gredzenu vai
apspaidot  bandazas  piespiedapmali  ar
valc€Sanas masinu, pneimatisko amuru ar
veidveseri vai ar uzsit€jveseri un gludveseri.

Pirms piespiedapmales apspaides ritena
bandazu uzsildit lidz 220-270C°.

19.

Ritena bandazas atbalsta apmales
vai piespiedapmales biezums ir
mazaks par pielaujamo

Ritena bandaza jabrake.

20.

Sprauga starp ritena centra loka
sanu S$kautni un bandazas atbalsta
apmali

Pielaujama ne lielaka par 0,5 mm visa loka
un ne dzilaka par pusi no apmales augstuma.

Pie lielakiem spraugas izmériem ritena
bandaza jabrake.

21.

Atstatumu starpiba vienam
ritenparim starp ritenu bandazu vai
viengabalvelméjuma ritepu loku
iekS§ejam Skautném ir lielaka par
pielaujamo vai Sie  atstatumi
neatbilst noteiktajam normam
(merijumus veikt, kad ritenparis ir
izvelts un nav noslogots, cetras vietas
divas savstarpéji perpendikularas caur
ass centru ejosas plaknés)

Novérst apvirpojot vai nomainot ritena
bandazas, parpresg¢jot ritena centrus vai
viengabalvelm&juma ritenus, uzkausgjot un
apvirpojot ritenu centru loku sanu virsmas,
parsédinot ritena bandazas, nomainot asi, ja ta
ir saliekta.
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piezimes:

1. Par dobumiem uzskatami metalurgiskas izcelsmes defekti nemetala ieslégumu (smilsu,

izdedzu) veida, kas aizvelmé&ti metala, un tukSumi no metala sarukSanas tam nevienmerigi
atdziestot, kuri iziet uz ritena velSanas virsmas, tai nodilstot.

2. Par izdrupumu uzskatama metala gabalinu izdrupsSana velSanas virsma.
3. Par uzkaus€jumu uzskatama metala nobide uz ritena velSanas virsmas.

4. Par atlobljumu uzskatami vietjie "méelveida”, dalgji saistitie ar pamatmetalu, metala

atslanojumi, kuri atrodami tikai ritena loka arpuse.

4.3. Ritenu centru, viengabalvelméjuma ritenu un zobratu bojajumi un defekti, kuru del
nepiecieSams to remonts vai nomaina.

5.tabula

Nr.
p.k.

Bojajumi, defekti

NovérSanas panémieni

Viengabalvelméjuma ritena diska
vai ritena centra atslabums uz ass

Ritenparus, kuriem ir viengabalvelmg&juma
ritena diska vai ritepa centra nobide uz ass
(garenvirziena vai pa tas aploci) iznpemt no
ekspluatacijas.

Ritenparus ar  atslabuma  pazimém
(viengabalvelmé&juma ritena diska vai ritena
centra savienojuma vieta ar asi paradas ella,
risa vai krasojuma plaisas) japaklauj seviSkai
uzraudzibai.

Ja pilnigas parbaudes laika
viengabalvelm@&uma ritena diska vai ritena
centra savienojuma vieta ar asi konstaté ellu,
risu vai krasojuma plaisas, tad ritenparis
japaklauj izméginasanai  uz  preses.
Izm&ginajumu veikt ass gala virziena pie
maksimala izpres€Sanai noteikta spiedspeka.

Zobrata atslabums uz pagarinatas
ritena centra rumbas vai uz ass

Ritenpari iznemt no ekspluatacijas zobrata
parsédinasanai.

Plaisa ritena centra vai zobrata
rumba

Centrs vai zobrats jabrake

Plaisa ritena centra loka vai spiekos

Ritenpari, kuram ir kaut viena plaisa ritena
centra loka vai spieki, izpemt no
ekspluatacijas.

Remonta punkta, atbilstoS§i pastavoso
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Nr.

Bojajumi, defekti

NovérSanas panémieni

p.k.
metinasanas  un  uzkaus€Sanas  darbu
instruktivajiem noradijumiem, plaisas
jaaizmetina vai ritepa centrs jabrake.

5. | Plaisas viengabalvelméjuma ritena Ritenpari iznemt no ekspluatacijas.
diska centra, ka ari lietaja viendiska Remonta punkta, atbilstoSi pastavoSo
ritena centra. metinasanas  un  uzkauséSanas darbu

instruktivajiem noradijumiem, plaisas
jaaizmetina vai ritepa centrs jabrake.

6. | Ritena centra loka Skérsgriezuma Noveérst apvirpojot vai uzkaus€jot ar
vai garengriezuma diametru | sekojoSu mehanisko apstradi.
nepastaviguma atkapes ir virs
pielaujamam normam

7. | Ritena centra loka diametrs vai Atjaunot uzkausgjot ar sekojoSu apstradi.
platums ir mazaks par pielaujamam
normam

8. | Atlobljumi, aizvelméjumi, dobumi, Noverst saskana ar  pastavoSiem
aizséréjumi un  citi  defekti | standartiem un tehniskajiem noteikumiem
viengabalvelméjuma ritenos un | centru piegadei.
ritenu centru diskos

9. | Skrambas, melnumi, dobumi un Novérst izvirpojot vai uzkaus€jot ar
aizséréjumi uz ritena centra vai | sekojoSu apstradi atbilstoSi pastavosajiem
zobrata centra rumbas cauruma | standartiem un tehniskajiem noteikumiem
iekSejas apstradatas virsmas centru un zobratu piegadei.

10. | Lokomotivju un MVRS ritenu Atjaunot uzkaus€jot ar sekojoSu apstradi
centru un zobratu rumbu iek$€jas | 11dz ras€juma izmériem.
gala  virsmas  nodilums  virs Remont€jot lokomotivju ritenpparus ar
pielaujamam pielaidém ieks€jiem bukSu un motorasu kakliniem bez

ass izpreséSanas, atlauts piemetinat rumbai ne
planakas par 8 mm pargrieztas paplaksnes ar
sekojoSu tam apstradi uz darbagalda lidz
ras€juma izmériem.

11. | Ritena centra pagarinatas rumbas Izpres€t asi un atjaunot rumbu uzkausgjot

zobrata uzsédinasSanai virsmas

nodilums

ar sekojosu apstradi uz darbagalda Ilidz
ras€juma izmeriem.
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Nr.

Bojajumi, defekti

NovérSanas panémieni

12.

Zoba lizums

Zobrats (vainagzobrats) jabrake.

13.

lespiedumi, dobumi, izdrupSanas
vietas wuz zobu virsmam virs

pielaujamam veértibam

Atlauts atstat ekspluatacija  zobratus
(vainagzobratus), ja dobumu, iespiedumu vai
izdrupumu dzilums neparsniedz 2 mm
(atseviSku lidz 3 mm), bet kop€ja dobumu,
iespiedumu vai izdrupumu platiba no darba
virsmas neparsniedz:

uz taisnzobu zobparvada zoba un uz slipzobu
zobparvada zoba galvinas

eckspluatacija — 25%;

eparastaja parbaude — 10%;
epilnigaja parbaude — 5%.

Uz slipzobu parvada zobu pamatnes

eckspluatacija — nelimité;
eparastaja parbaude — 60%;
epilnigaja parbaudé — 40%

14.

Plaisas zobratu (vainagzobratu)
starpzobu iedobes.

Zobrats (vainagzobrats) jabrake ja:
eplaisas uz parejas virsmam ir garakas par 25
mm;
euz zoba galu izejosas plaisas dzilums
parsniedz 2 mm;

euz zoba ir jebkura izméra plaisas, kuras
attistas no abam zoba pusém (pret&jas
plaisas);

eja zobu skaits ar plaisam parsniedz 25% no
kopgja zobu skaita.

Pargjo veidu plaisas atlauts noverst
slipgjot, ieverojot §is instrukcijas 105.punkta
prasibas, ar sekojoSu zobrata (vainagzobrata)
defektoskopiju.

Iedobju dzilums no plaisu vietgjas
apstrades nedrikst parsniegt 2,5 mm.

MVRS un pasaZzieru kustibas lokomotivju
zobratiem plaisu apstrade nav pielaujama.
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Nr.

Bojajumi, defekti

NovérSanas panémieni

p.k.

15. | Zoba virsmas noSkélumi (no zoba Atlauts atstat ekspluatacija un parastaja
gala) parbaudé zobratus (vainagzobratus), ja

noSk€luma garums neparsniedz 15 mm vai
dzilums neparsniedz 3 mm, bet pilnigaja
parbaudé attiecigi, ja noSk€luma garums
neparsniedz 10 mm vai dzilums neparsniedz 2
mm.

Atkarpes un asas malas janoapalo.

16. | Vainagzobratu piestiprinasanas Bultskriives nomainit.
bultskriivju atslabums Atlauts palielinat urbumu diametrus centra

atloka un vainagzobratd ne vairak par 2mm
(elektrovilciena motorvagoniem — 4 mm)
uzstadot  attiecigi  palielinata  diametra
uzspilgjuma bultskriives.

Ja  atslabuSas  vairak par  Cetram
vainagzobrata bultskriivém vai vairak par trim
bultskriivem no vietas — tad visas bultskrives
janomaina ar jaunam nakamas gradacijas
bultskriivém, iepriek§ parbaudot urbumus ar
rivurbi.

17. | Zoba biezuma samazinasanas virs Zobrats jabrake
pielaujamas vertibas, meérot pa
dalitajaploci.

18. | 2TE116 sérijas dizellokomotivju Veicot parasto vai pilnigo parbaudi atlauts
zobratu zobu galvinu augstuma | atstat ekspluatacija zobratus ar samazinatu
samazinasanas zobu galvinu augstumu ne vairak ka par 2

mm. Pie tam zobu biezuma meériSanu veikt pa
dalitajaploces hordu (nemot véra izmainijusos
augstumuy).

19. | Elastiga zobrata (EZ):

19.1 |virsmas vai punktveida korozija uz Apstradat velSanas celina virsmu. Pie tam
vainagzobrata vai rumbas velSanas | radiala sprauga starp vainagu vai rumbu un
celina rulliSiem nedrikst parsniegt 1 mm.

19.2. | metala lobiSanas vai izdrupums uz Apstradat velSanas celina virsmu. Pie tam

vainagzobrata vai rumbas velSanas
celina

radiala sprauga starp vainagu vai rumbu un
rulliSiem nedrikst parsniegt 1 mm.
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Nr. N . . .

0.k Bojajumi, defekti NovérSanas panémieni

19.3. | rievas uz vainagzobrata vai rumbas Apstradat velSanas celinpa virsmu. Pie tam
velSanas celina radiala sprauga starp vainagu vai rumbu un

rulliSiem nedrikst parsniegt 1 mm.

20. | Plaisas Skivja diska Skivis ar plaisam jabrake.

21. | Plaisa rumbas diska Rumba ar plaisam diska jabrake.

22. | Plaisas un sprostgredzena Atjaunot ar elektrometinaSanu parravuma
parravums pa caurumu un plaisu vietas, ar sekojoSu apstradi.

23. | Sprostgredzena deformacija Sprostgredzenu izlidzinat.

24. | Sprostgredzena vietéjais izdilums Vietgjo (gala) izdilumu uz sprostgredzena
iek§g¢jam virsmam, kur§ parsniedz 1,5 mm,
noverst uzkausgjot ar sekojosu apstradi.

25. | Plaisas un noSkélumi rulliSu galos, Rullisi jabraké un janomaina.

rulliSu lizumi un rievas rulliSu
darba virsmas

26. | RulliSa Skautnainums Ja Skautnainuma platums parsniedz 3 mm,
tad rullitis jabrake.

27. | Noguruma un termiskas plaisas, Amortizators jabrake.

gumijas izdrupums amortizatora

28. | Amortizatora gumijas nogriezums Ja nogriezums parsniedz 2 mm, tad
amortizators jabrake.

29. | Elastiga elementa ieliktnu Ja metala ieliktnu saskiebums parsniedz
saSkiebums un izpreséSanas, ieliktpu | 2 mm un, ja elements ir izpresgjies, tad
savstarpéjais saSkiebums. elastigais elements japarforme.

30. | Gumijas amortizatora sairSana Amortizators jabrake.

31. | Elastiga un atbalsta elementa aré&jas Caula jabrake.
caulas deformacija un plaisas.

piezimes:

1. Par aizvelm&umiem uzskatami metala lokveida uzplidumi grumbainu atlobijumu
veida.
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5. RITENPARU REMONTS UN FORMESANA

5.1. Visparejas prasibas un noteikumi
59. VRS ritenpariem noteikti sekojosi remonta veidi:

59.1. bez elementu nomainas — bandazas un viengabalvelmé&juma ritenu velSanas virsmas
apvirpoSana, asu kaklinu apvirpoSana, ievelmé&Sana un slip&€Sana, ritenparu ar atslabuma
pazimém izméginasana uz preses, vainagzobrata nostiprinasSana, uzspiléjuma bultskriivju
nomaina, uzmalu uzkauséSana, uzmalu pastiprinaSanu ar plazmu un elastigo zobratu remonts,
kur§ neprasa ritena centru izpreséSanu.

59.2. ar elementu nomainu — asu, ritenu centru, viengabalvelm&uma ritenu, zobratu,
vainagzobratu un citu detalu nomaina, kas prasa viengabalvelm&juma ritena vai ritena centra
izpres€Sanu. Ritepparu remontam ar elementu nomainu attiecinama ar1 viengabalvelm&juma
ritenu, ritenu centru un zobratu parpresésana, ka ar ritenu bandazas nomaina.

60. Atseviskus VRS ritenparus, kas nosiititi uz komercsabiedribu atsevisku elementu nomainai
val remontam, péc elementu nomainas vai remonta veikSanas riteppari japaklauj pilnigai
parbaudei, iespieZot noteiktas zZimes un spiedzimes. Tadu ritenparu nomainitajiem elementiem
jaatbilst §1s instrukcijas prasibam péc pilnigas parbaudes pielaidém.

61.Pirms jauno viengabalvelmg&juma ritenu, bandazu, centru, zobratu, vainagzobratu, zobratu
centru un asu apstrades japarbauda komercsabiedribas atbildigajam meistaram par ritenparu
remontu, kur§ nosaka to atbilstibu speka esoSajiem standartiem un tehniskajiem noteikumiem,
ka arT elementu noteikto mark&umu un izgatavotajripnicas tehniskas piepemsanas aktu vai
sertifikatu esamibu.

5.2. Jauno un derigo lietoto asu apstrade

62.Pirms katras ritenparu apstrades uz darbagalda japarbauda ass centru urbumu stavoklis un,
ja nepiecieSams — tie jaatjauno. Ja ras€jumos nav paredzéti kontrolapli, tad ass centru urbumu
atraSanas pareiziba japarbauda pa asu kaklinu malam vai virsmam un, ja nepiecieSams —
jaatjauno to asu sakriSana.

63. Ass kaklinus atlauts apvirpot ka 1idz ass iepres€Sanas, ta ari pec iepres€Sanas un ritenpara
velSanas virsmu apvirposanas.

64.Lietoto asu kaklinu un pirmsrumbas dalu apvirpoSana un slipé$ana javeic, ja uz tam ir sadi
defekti:

64.1. nepielaujamas rises un skrambas, iesitumi ass kaklinos un pirmsrumbas dalas, ka ari
nepielaujams motorasu gultna ass kaklina vietgjais nodilums;

64.2. atkapes no gareniska griezuma profila, apaluma un radiala meSanas virs noteiktajam
pielaidem;

64.3. noapalojuma radiusi ir mazaki par pielaujamiem;

64.4. korozijas bojajumi;

64.5. gareniskie atlobijumi un sikplaisas.
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65.Pé&c mehaniskas apstrades jaunas vai derigas lietotas ass kaklinus, pirmsrumbas,
zemrumbas un ass vidgjas dalas, ka arT noapalojumi parejas vietas starp Sim dalam japaklauj
ievelmeSanai atbilstoSi normativajai dokumentacijai.

66.P&c apvirposanas un slipéSanas kaklinu, pirmsrumbas dalu izmériem, atkape€m no apaluma,

gareniska griezuma profila, radialajai meSanai un noapalojumu radiusiem jabiit noteikto normu
robeZas, bet raupjumam jaatbilst kads noteikts jaunajai asij.

67.Lai pareizi apstradatu asu kaklinus, jaunas ass (ar urbumu vai bez urbuma) galos Iidz
apstradei jaapdarina centru urbumi atbilstosi 1, 2, 3.zim.

68.Jaunas vai derigas lietotas ass virsmas raupjumam un izmé&riem pilniba jaatbilst
ras€jumiem, tehniskajiem noteikumiem un S§is instrukcijas prasibam. Pie tam ass virsmu
raupjuma parametri nedrikst parsniegt 6.tabula noraditos.
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1.zim. Ass centra urbums necaururbtai asij

" (W)
- . S /L Di=D+12

120"

2.zim. Ass centra urbums caururbtai asij
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3.Zim. Ass centra urbums gultnu gala nostiprinadjumam ar uzgriezni

Jaunas vai derigas lietotas ritenpara ass raupjuma parametri

6.tabula

Nr. . .
ok, Ass dala Virsmas raupjums (Ra)

1. | Motorasu gultnu kakliniem
1.1. | manevru lokomotivém ne vairak ka 1,25 mp
1.2. | magistralajam lokomotivém ne vairak ka 0,63 mp

2. | RulliSu gultpu kakliniem un pirmsrumbas dalam ne vairak ka 1,25 mp

3. | Vidgjai ass dalai un ass galiem ar slidbalstiem ne vairak ka 2,5 mp

" Ass galiem ar atbalsta rulliSu gultpiem wun ne vairak ka 10 my

dizellokomotivju ar distelu mehanismu asu galiem

69.Skérsgriezuma vai garengriezuma diametru nepastavigums nedrikst parsniegt:

69.1. ass kakliniem ar ritgultniem — 0,015 mm,;

69.2. ass zemrumbas dalam — 0,05 mm.

70.Ass zemrumbas dalu apstrade iepres€Sanai rumba javeic atbilsto§i ras€jumiem, spéka
esosajam tehnologiskajam instrukcijam un noradijumiem.

71.Ass kaklinu ar ritgultniem radiala mesanas, kuru noteic ritenpparim griezoties darbagalda
centros, nedrikst parsniegt — 0,05 mm.
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72.Lai nodrosinatu laidenu ass ieieSanu ritena centra vai viengabalvelm&juma ritena rumba to
iepresgjot, ass zemrumbas dalas argja gala virsma jaapvirpo konusveidigi ar diametru starpibu
0,9-1,8 mm. Konusveidiguma garumam uz ass zemrumbas argjas dalas ir jabiit:

72.1. elektrovilcienu motorvagonu un dize]vilcienu piekabvagonu astm 7-15 mm;
72.2. pargjam astm 4-10 mm.
73.Parejai no iepreséSanas konusa uz ass zemrumbas dalas cilindrisko virsmu ir jabiit laidenai.

74.Ass zemrumbas dalas konusveidiguma gadijuma, konusa lielakajam diametram jabiit
verstam uz ass vidusdalu.

75.1epres€Sanas konusa profilu ieteicams veidot garuma no 10 Iidz 15 mm robezas, noapalojot
ar radiusu, kuru nosaka p&c formulas (1). Pareju no iepresésanas konusa virsmas uz ass
zemrumbas dalas ar&ju galu izveidot ar 3 mm radiusu (4.zim.).

R=(1£006)D2 (1)
kur: R — iepreséSanas konusa noapalojuma radiuss;

D? - ass zemrumbas dalas diametrs.

Iepresésanas konuss

Ass zemrumbas dala

& 25
Ass pirmsrumbas dala \ \/ £
ey

Y%

Iepres€sanas konusa garums 10—=18

4.zim. Ass zemrumbas dalas ieteicamais iepreséSanas konusa profils.

76.1zgatavojot jaunas asis iepresé€Sanai derigos lietotos ritenu centros vai viengabalvelm&juma
ritenos, pielaujamas ass zemrumbas dalas diametru palielindjuma atkapes no ras€juma
1izmériem, kadas noraditas 7.tabula.

Jaunizgatavotas ass zemrumbas dalas diametru palielinajuma pielaujamas atkapes no
raséjuma izmeriem.

7.tabula
Nr. Veids Pielaujamas atkapes
p.k. (mm)
1. | Dizellokomotivem +5

2. | Elektrovilcienu motorvagoniem

2.1. | zem laba ritena centra +5

2.2. | zem kreisa ritena centra +2
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Nr. Veids Pielaujamas atkapes
p.k. (mm)

3. | DRI sérijas dizelvilcieniem

3.1. | dzenoSajiem ritenpariem +4,5

3.2. | atbalsta ritenppariem +5

77.Noapalojumi, ass centru urbumi, rievas asu galos japarbauda ar Sabloniem. Parbaudot
noapalojumus pielaujama ne lielaka par 0,4 mm gaismas sprauga starp noapalojumu un
Sablonu.

78.Ass ar rulliSu gultniem vidu noteic starp pirmsrumbas dalu atbalstu galiem un iezimé ar
punktsiti. Punkta diametrs nedrikst parsniegt 2 mm. Izme@ru starpiba starp pirmsrumbas dalu
atbalstu galiem un ass viduspunktu nedrikst parsniegt 1 mm.

79.Atlauts parvirpot ekspluatacija bijusas lielaka izméra asis par citu veidu mazaku izméru
asim. Pie tam asu, kuras tika izbraketas Skersplaisu dél, parvirpoSana nav pielaujama.

80.Pirms iepresé€Sanas jaunas un derigas lietotas asis japarbauda visa garuma ar magnétisko
defektoskopu. Bez ta katrai ass sagatavei jabiit caurskanotai ar ultraskanas defektoskopu. Ja
caurskanoSana nav iesp&jama — tad ass jabraké. Tadu asi atlauts paklaut atkartotai termiskai
apstradei un parbaudei ar ultraskanas defektoskopu.

5.3. Jauno un derigo lietoto centru,
viengabalvelméjuma ritenu un zobratu apstrade

81.Pec galigas apstrades jauno un derigo lietoto ritenu centru, viengabalvelmg&uma ritenu,
zobratu un zobratu centru izm@riem un virsmu raupjumam pilniba jaatbilst ras€jumiem,
tehniskajiem noteikumiem un §is instrukcijas prasibam.

82.Zobratu (vainagzobratu) zobiem jabiit parbauditiem ar magnétisko defektoskopu.

83.Uzsedinot jaunizgatavoto ritena centru uz derigas lietotas ass, lai nodroSinatu nepiecieSamo
uzspiléjumu, ritena centra rumbas cauruma diametru atlauts izveidot atbilstosi derigas lietotas
ass zemrumbas dalas diametram.

84.Lai nepielautu skrambas, veicot ass iepres€Sanu vai izpreséSanu ritenu centra rumba, uz
ritena centra rumbas cauruma iek$€jas apstradatas virsmas ieks€jas malas jaizveido
iepres€Sanas konuss ar noapalotam Skautném saskana ar tehniskajiem ras€jumiem.

85.Iepresésanas konusa profilu ieteicams veidot garuma no 10 Iidz 15 mm robezas, noapalojot
ar radiusu, kuru nosaka péc formulas (2). Pareju no iepresé$anas konusa virsmas Uz ritepa
centra rumbas iek$€jo malu izveidot ar 3 mm radiusu (5.zim.).
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R=(1+006)D2 (2)
kur: R— iepresésanas konusa noapalojuma radiuss;

D? — ritena centra rumbas cauruma diametrs.

10-15 lepresé$anas konusa garums

Ritena centra rumba

Ritena centra rumbas R
; i 2,/5\ \?

iek§€ja virsma

= lepresé$anas konuss

5.zim. Ritena centra rumbas iek$gjas virsmas ieteicamais iepreséSanas konusa profils.

86.Ritenu centru, viengabalvelmg&juma ritenu un zobratu rumbu caurumiem paraléli jasakrit ar
loku asim, bet rumbu caurumu asim ir jabit perpendikularam rumbu gala virsmam un loku
sanu skaldném.

87.Rumbu caurumu stavuma atkapes nedrikst parsniegt:
87.1. MVRS atbalsta ritenpariem — ne vairak ka 0,013 mm,;
87.2. pargjiem ritenpariem — ne vairak ka 0,025 mm.

88.Rumbu caurumu Skérsgriezuma un garengriezuma diametru nepastavigums nedrikst
parsniegt 0,05 mm.

89.Rumbu caurumu konusveidiguma gadijuma, konusa lielakajam diametram ir jabut veérstam
uz riteppara ass vidusdalu.

90.Ritenu centru vai viengabalvelmé&juma ritenu rumbu caurumu ieks$gjas apstradatas virsmas
raupjumam Ra ir jabiit:

90.1. formgjot ritenpari ar termisko metodi — ne vairak ka 2,5 um,;
90.2. formgjot vai remontgjot ritenpari ar preséSanas metodi — ne vairak ka 5 pm.

91.Ritenparu ritenu centru vai viengabalvelm&juma ritenu rumbu sieninu biezuma starpiba
dazadas vietas pa to aploci nedrikst parsniegt:

91.1. MVRS atbalsta riteppariem — 4 mm;
91.2. lokomotivju riteppariem ar distelu piedzinu — 10 mm;
91.3. pargjiem ritegpariem — 5 mm.

92.Ritenu centru rumbu caurumu tirapstradi un ass iepres€Sanu atlauts veikt ka pirms, ta ari
péc ritena bandazas uzsédinasanas.

93.Riteppariem ar pagarinato rumbu (zobrata uzsédinasanai), rumbas cauruma apstradi veikt
péc zobrata uzsédinasanas.
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94.Visos gadijumos, kad rumbas garengriezuma profila atkape vai rumbas s€Zzas virsmas
stavuma atkape ir Virs pielaujamam normam vai uz rumbas s€zas virsmas ir skrambas, dobumi
vai melnumi, atlauts:

94.1. palielinat ritena centra vai zobrata rumbas cauruma diametru, izvirpojot uzsédinasanai
uz ass ar lielaku ass zemrumbas dalas diametru;

94.2. atjaunot rumbas cauruma diametru ar uzkauséSanas metodi (izpemot zobratu un
viengabalvelm@&juma ritenu rumbu caurumus) uzsédinasanai uz ass ar tadu paSu vai mazaku ass
zemrumbas dalas diametru.

95.Rumbas cauruma diametra palielinagjuma vai samazinajuma pielaujamas atkapes no
ras€juma izmériem, veicot uzkaus€Sanu vai izvirposanu, ir tadas pasas, kadas noteiktas ass
zemrumbas dalam.

96.Veicot deriga lietota ritena centra ar uzspilétam bandazam rumbas cauruma s€zas virsmas
apvirpoSanu, darbgalda centra iestatiSanu veikt péc ritena bandazas apvirpotam virsmam.

97.Centru loku s€zas virsmai ir jabut paral€lai ritenpara asij. Pielaujamas ritenu centru loku
atkapes ir noraditas 8.tabula.

Ritenu centru loku pielaujamas atkapes.

8.tabula
Nr. . e -
0k Veids Pielaujamas atkapes
1. | Garengriezuma diametra nepastavigums ne vairak, ka 0,1 mm
5 Sl,(eljsgrlezurfla diametra nepastavigums (centru lokiem ne vairak, ka 0.2 mm
ar diametru lidz 1175 mm)
3. | Radiala meSanas attieciba pret ass centru ne vairak, ka 1 mm
4. | Loka biezuma starpiba dazadas vietas ne vairak, ka 5 mm
5 {&tsvtfl.t_umzvl starpiba vienam ritenpparim starp loku ne vairak, ka 1 mm
iekSéjam Skautném
6. | Virsmas raupjums ne vairak, ka 5 um
v Vlenzl fltel,lpara loku diametru starpiba nomainot ne vairak, ka 4 mm
bandazas
8. | Loka diametra atkape no raséjuma izmera +3mm/—-6mm
9. | Loka platuma atkape no raséjuma izméra
9.1. | dizellokomotivém +2mm/—-8mm
9.2. | MVRS +2mm/—-5mm
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98.Centru loku virsmas Skautnes noapalo ar 2 mm radiusu, vai izveido 2x45° fazites.

99.Lietotais ritenpariS, péc bandazu nopemsanas, jauzstada uz darbgalda ritenu centru
apstradei, Iidz pilnigai melnumu izzusanai. Atlauts atstat ne vairak par 2 melnumiem. Viens
melnums nedrikst parsniegt 40 mm garumu un 16 cm? lielu laukumu. P&c apstrades ritenu
centru lokiem jaatbilst §Ts instrukcijas 97.punkta prasibam.

5.4. Zobratu remonts

100. Remontgjot ritenparus japarliecinas, ka zobratu zobiem nav plaisu, galg¢ja nodiluma un
citu defektu. Japarbauda vainagzobratu nostiprindjums uz centriem, ka ari elastigo zobratu
elementu stavoklis.

101. Plaisas, kuras atbilstoSi $1s instrukcijas 5.tabulas 14.punkta prasibam atlauts noveérst
slipgjot ar rokas slipmaSinu, izmantojot mikstas vai vidgji cietas standartam atbilstosas
slipripas, skatit 6.zim. Slipé€Sanu turpinat 1idz pilnigai plaisas izzuSanai, ka no gala, ta arT tas
garuma. Apstradatas vietas malas janoapalo. Noapalojuma forma paradita 7.zim. Atlauts
noverst plaisas visas starpzobu iedobés. P&c plaisu likvidacijas veikt apstradato vietu
magnétisko kontroli, péc ka $is vietas paklaut pastiprinas$anai, uzkaldinot ar pneimatiska amura
un speciala belzna palidzibu, skatit 8,9.zim.
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102. Uzstadot vainagzobratu uz ritena centra, pielaujama sprauga ne lielaka ka 0,1 mm garuma
ne vairak ka par 1/3 no aploces. Pielaujama urbumu diametra palielinasanas uzspiléjuma
bultskriivém ne vairak ka 2 mm, elektrovilciena motorvagoniem — ne vairak ka 4 mm.

103. Remontgjot dizellokomotivju elastigos zobratus vainagzobrata diskus un sanu Skivjus
paklauj magnétiskai defektoskopijai.

104. Parrautie ierobezoSanas gredzeni jasametina ar elektrometinasanu un jaapstrada
metinajuma vietas.

105. Remontgjot elastigos zobratus, japarbauda amortizatori, ka tiem nav ieliktnu caulu
saSkiebums un plaisas gumijas slani.

106. Ja konstateti citi elastigo zobratu defekti — to remonts javeic atbilstoSi pastavosSo
tehnologisko instrukciju prasibam.

5.5. Jauno un derigo lietoto bandaZzu izvirpoSana

107. Bandazas izvirpoSanas darbi javeic atbilstosi spéka esoso tehnologisko instrukciju un citu
normativo dokumentu prasibam.

108. Pirms izvirpoSanas bandazam ir jabut atlasitam p&c to cietibas (p€c sertifikatu datiem).
Lokomotives un MVRS viena riteppara bandazu cietibas starpiba nedrikst parsniegt HB24.

109. Derigo lietoto bandaZzu racionalai izmantoSanai, atlauts tas izvirpot uzs€dinasanai uz
citiem centriem.

110. Lai nodrosinatu nepiecieSamo bandazas uzsédinasanas blivumu uz centra loka, jaunas vai
derigas lietotas bandazas ieks€jam diametram ir jabut par 1,2 — 1,6 mm mazakam par centra
loka diametru uz katriem ta 1000 mm.

111. Bandazas iek$€jo virsmu izvirpot nodro$inot virmas raupjumu (Ra) ne lielaku ka Sum,
ievérojot bandazas atbalsta apmales un izvirpojumu rasgjuma izmérus. Pielaujama atbalsta
apmales augstuma samazinajuma atkape no ras€juma izmériem ne vairak ka par 2 mm.

112. Bandazas gredzena iegulas izvirpojuma profila ieks€jiem elementu salagojuma radiusiem

ir jablt ne mazakiem ka 2,5 mm. lzvirpojuma profila

fazites 1,5x45° aréjam Skautném, kas iziet uz bandazas sézas virsmu,

ir jabiit 1,5%45° fazitém, skatit 10.zZim. lzvirpojuma

profila virsmas raupjumam (Ra) ir jabiit ne lielakam ka
Sum.

113. Bandazas s€zas virsmas garengriezuma diametra
nepastavigums nedrikst parsniegt 0,1 mm. Bandazas
10.7im. Bandazas gredzena iegulas s€zas virsmas Skérsgriezuma diametru nepastavigums

izvirpojuma profila fazites nedrikst parsniegt 0,2 mm (bandazam ar s€zas virsmas
diametru Iidz 1175 mm).

114. Uz apstradatas bandazas s€zas virsmas 10 mm attaluma no atbalsta apmales un gredzena
iegulas izvirpojuma vietas melnumi nav pielaujami. Uz par€jas bandazas s€zas virsmas atlauts
atstat ne vairak ka par 2 melnumiem. Viens melnums nedrikst parsniegt 40 mm garumu un 16
cm? lielu laukumu.
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5.6. Ritenu bandaZu uzsédinasana un nomaina

115. Derigo lietoto bandaZu nopemsSanu no ritepa centra veikt uzsildot bandazu lidz
temperatirai, kas neparsniedz 300°C. Pirms bandaZas uzsildiSanas izgriezt vai izsist bandazas
gredzenu.

116. Bandazas sildiSanu uzsédinasanai uz ritena centru veikt ar gazes vai elektrisko silditaju,
kas nodroSina vienmérigu sasilSanu Iidz 250 - 300°C. Temperatiiras starpiba sildot bandazu tas
dazadas vietas nedrikst parsniegt 50°C.

117. Pirms bandazas uzsildisanas, lai veiktu uzsédinaSanu uz ritena centru, bandazas un ritena
centra s€zas virsmas noslauctt ar sausu un tiru slauki.

118. Ritenu bandazas silditajiem jabtt aprikotiem ar iericém, kas nodroSina:
118.1. temperatiiras kontroli sildiSanas procesa;

118.2. silditaja automatisko atslégSanos parsniedzot pielaujamo bandazas silSanas temperatiiras
robezu;

118.3.bandazas temperatiras izmainas fiks€Sanu un saglabasanu uz informacijas nesgjiem
sildiSanas procesa (silSanas diagramma).

119. Ekspluatacija nederigas bandazas atlauts nogriezt ar gazes degli, iev€rojot TpaSu
uzmanibu, nepielaujot ritena centra loka bojajumus.

120. P&éc bandazas nonemsanas aizliegts veikt ritenu centru un derigo lietoto bandazu maksligu
atdzes€Sanu.

121. P&c bandazas un ritena centra s€zas virsmas apstrades veikt merijjumus, lai parbauditu
uzspiléjumu, Skersgriezuma un garengriezuma diametru nepastavigumu.

122. Aizliegts veikt mérfjjumus bandazam un ritenu centriem, kas nav atdzisusi Iidz apkartgjas
vides temperatiirai.

123. Bandazas sézas virsmas konusveidiguma gadijuma, ta konusa virzienam ir jasakrit ar
ritena centra s€zas virsmas konusa virzienu, pie tam bandazas un ritena centra s€zas virsmas
garengriezuma diametru nepastavigums nedrikst parsniegt 0,05 mm un lielakam uzspil§jumam
bandazas platuma ir jabit uz tas arpuses dalu.

124. Pirms uzsédinasanas ritena bandaza japaklauj ultraskanas defektoskopijai saskana ar
speka esoSo noteikumu prasibam. Jaunizgatavoto bandazu sézu virsma pec apstrades ir
japarbauda ar magnétisko defektoskopu.

125. Aizliegts:
125.1. veikt bandazas uzseédinaSanu arpus telpam;
125.2. uzseédinat nevienmérigi uzsilditas bandazas;

125.3.uzseédinat bandazas uz ritenu centriem, kuriem pilnigi ir apstradati rumbu caurumi
uzpreséSanai uz ass;

125.4. veicot bandazas nomainu likt starplikas starp bandazu un ritena centru;

125.5. bandazas gredzena parpalikuma apcirpSanu bez paliktna.
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126. Bandazas gredzenu iegulas izvirpojuma uzstada uzreiz péc bandazas uzs€dinaSanas.
Aizliegts uzstadit bandaZas gredzenu, ja bandaza ir atdzisusi zemak par 200°C.

127. Atstatums starp bandazas gredzena galiem nedrikst parsniegt 2 mm.

128. Péc bandazas gredzena uzstadiSanas nepiecieSams veikt bandazas piespiedapmales
apspaidi ar specialas preses palidzibu. Veicot apspaidi spiedspéks uz preses rulliti nedrikst
parsniegt 50x 10* N (50tf) lielu speku. Bandazas piespiedapmales apspaidei ir jabiit pabeigtai
pie bandazas temperatiras, kas nav zemaka par 100°C. P&éc bandazas piespiedapmales
apspaides bandazas gredzenam ir cieSi jas€Z bandazas gredzena izvirpojuma, ko nosaka péc
atsledznieka amura klaudziena skanas.

129. Ritepa bandazai péc gredzenu montazas un piespiedapmales apspaides ir vienmeérigi
jaatdziest. Aizliegts veikt maksligu atdzes€Sanu, ka ar parvietot ritenpari vai riteni arpus ceha
telpam, kamer tas nav vienmerigi atdzisis [idz ceha temperatirai.

130. P&c apspaides ritena bandazas piespiedapmale ir jaapvirpo 1idz ritena centra sézas virsmas
diametram.

131. Bandazas uzspiléjuma un gredzena apspaides cieSumu parbaudit péc atslédznicka amura
klaudzienu skanam. Klaudzienus veikt pa ritena velSanas virsmu un bandaZas gredzenu.
Amura klaudzienu dobja skana nav pielaujama.

132. Lai varétu kontrolét uz ritena centra uzsédinatas bandazas nobidi, uz bandazas un ritena
centra loka argjas malas viena taisn€, pa ritena radiusu jaiezimé bandazas nobides
kontrolatzimes.

133. Kontrolatzimei uz ritena bandazas ar€jas malas jabut 4-5 punktu veida, kas ar punktsiti
iesisti 1,5-2 mm dziluma. Punktu rindai ir jasakas ne tuvak ka par 10 mm no ritena bandazas
atbalsta apmales malas un jaizvietojas 24 mm garuma ar vienadiem intervaliem starp
punktiem.

134. Kontrolatzimei uz ritena centra loka ar&jas malas jabiit 1 mm dzilas rievas veida, kuru
1zveido ar notrulinatu instrumentu. Kontrolatzimi iezZime:

134.1.riteniem ar spiekiem — pretim spiekim;
134.2.riteniem ar viendiska ritena centru — pretim tehnologiskajam caurumam.
135. Ritegpara formulara jaieraksta sertifikatos noradito ritena bandazas cietibas vertiba.

136. Nomainot ritepparim vienu bandazu, otras (uzsédinamas) bandazas cietiba jaatlasa péc
ritenpara formulara un sertifikata datiem. Gadijumos, kad nevar noteikt uz ritenpara paliekosas
bandazas cietibas vertibu, otras (uzsédinamas) bandazas cietibas veértibai ir jabut HB 285 — 293
robezas.

137. Bandazas gredzena profila izméri un pielaujamas atkapes noraditas 11.zim.
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11.zim. Bandazas gredzena profils.

5.7. Presésanas darbi

138. Veicot ritenpparu remontu vai formésanu, preséSanas darbus veic uz specialas hidrauliskas
preses, kas aprikota ar paSrakstitajierici pres€Sanas diagrammas ierakstiSanai un diviem
manometriem iepres€sanas un izpresésanas spiedspéka kontrolei.

139. Pasrakstitajierices precizitates klase nedrikst but mazaka par 1,5%, diagrammas gaitas
kluda nedrikst but lielaka par 2,5%, pieraksta linijas resnums nedrikst parsniegt 0,6 mm,
diagrammas lentas platums nedrikst biit mazaks par 100 mm, pieraksta mérogs garuma
nedrikst biit mazaks par 1:2, bet 1 mm pierakstam diagrammas augstuma jaatbilst ne vairak ka
par 24,5 KN (2,5 tf) presésanas spekam.

140. Precizitates klase manometram, kas paredzéts spiedspéka kontrolei veicot iepreséSanu,
nedrikst biit mazaka par 1,5%.

141. Uz manometra skalas, kas paredzets spiedspeéka kontrolei veicot izpresé€Sanu, ir jabiit
kontrolatzimei, kas norada maksimali pielaujamo spiedspeku prieks preses.

142. Lai nodrosinatu hidrauliskas preses darba manometra un pasrakstitajierices radijumu
precizitati, aparatus paklauj verificéSanai:

142.1. ne retak, ka vienu reizi gada;
142.2. gadijumos, kad to radijumi neatbilst noteiktajai precizitates klasei;
142 .3. bojajumu gadijumos.

143. Pec hidrauliskas preses darba manometra un pasrakstitajierices verific€Sanas, parbaudes
rezultatus ieraksta katras ierices pas€, ka ar1 veic ass parbaudes iepreséSanu komercsabiedribas
atbildiga meistara par ritenparu remontu klatbitne.

144. Hidrauliskas preses manometriem ir jablit noplombé&tiem, pasrakstitajiericem aizveértam
un noplombétam. Atslégam no paSrakstitajiericém ir jaglabajas pie komercsabiedribas
atbildiga meistara par ritenparu remontu.
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145. Gadijumos, kad pasrakstitajierices konstrukcija paredz diagrammas veidlapas uzstadiSanu
un nonemsanu pie katras ieprese$anas, tad tada veida pasrakstitajierice netick plombégta. Sada
veida pasrakstitajierices un preses elektromotora apvalkam janoblok&jas aizvérta stavoklt ta,
lai nepielautu iepreséSanu ar atvértu apvalku.

146. Diagrammas lentas uzstadiSanu paSrakstitajiericé veic komercsabiedribas atbildigais
meistars par ritenparu remontu. Diagrammas lentes nonpemsanu un noformé&sanu veic péc
iepres€Sanas darbu pabeigSanas vai péc diagrammas iznakSanas no paSrakstitajierices futlara.

147. Pie katras hidrauliskas preses ir jabut izkartam tabulam, kuras noradits manometra
radijumu (kgf/cm?) parveSana uz preses plunZera spiedspeku (tf) nemot vera preses
parvedkoeficentu un pielaujamie preséSanas spiedspeki dazada veida ritenpariem.

148. Veicot ritenparu uzstadiSanu uz hidrauliskas preses janodro$ina ritenparu elementu un
atbalstu iekartu geometriskas ass sakriSana ar hidrauliskas preses plunzera asi. Ritenpara ass
horizontalitati nosaka péc Iimena.

149. Presésanas paligiericem (atbalsta gredzeni, skavas, Caulas, ietveres, paplaksnes u.c.), ko
izmanto pres€Sanas darbos, ir jabiit darbderiga stavokli, to konstrukcijai un izmeriem jaatbilst
attieciga veida ritenparim. Atbalsta ¢aulas virsmai, kas saskaras ar preses plunzeri, ir jabut
sferiskai.

150. Veicot izpreséSanu, paSrakstitajierice un darba manometrs, kas paredzets iepreséSanas
spiedspéka kontrolei, jaizslédz no darba, lai nepielautu to bojajumus. Izpresé€Sanas spiedspeku
kontrolé pé€c otra manometra radijumiem, kas paredzets §im noliikkam, neparsniedzot preses
pielaujamo spiedspeku.

151. Pirms ritenparu izpreséSanas ar hidraulisko metodi (ellas plévites radiSana starp sézu
virsmam) nepiecieSams veikt ellas iepresé€Sanu starp ritena centra rumbas vai zobrata rumbas
un ritenpara ass zemrumbas dalas s€zu virsmam, lidz kameér ella sak spiesties no sézu
savienojuma vietam.

152. Gadijumos, kad ritenpari nevar izpresét ar pielaujamo preses spiedspéku, nepiecieSams
nogemt bandazu vai veikt ritena rumbas sildiSanu vai pielietot abus panémienus vienlaicigi.
Gadijumos, ja pielietojot augstakmin€tas metodes ritenpari nevar izpreséet, tad atlauts:

152.1.ja ass ir nederiga — nogriezt to ar gazes degli pie ritepa rumbas un izdedzinat ass
zemrumbas dalas vidu, bet paliekoso dalu izpresét;

152.2.ja ass ir deriga, bet ritena centrs ir nederigs — ritena centra rumbas ar&jo dalu iegriezt ar
gazes degli pa rinki apkart asij, neaizskarot ass zemrumbas dalu.

153. P&c ritenpara izpres€Sanas ta elementi riipigi jaapskata, lai noteiktu to turpmaku lietosanu,
ka arT asis un zobratu zobi japaklauj magnétiskai defektoskopijai.

154. Gadijumos, kad no ritenpara ass nepiecieSams nopresét tikai vienu riteni vai centru, tad
atbrivotai ass zemrumbas dalai veic magnétisko defektoskopiju, bet neatbrivotam ass
zemrumbas dalam zem otra ritena vai centra un zobrata veic ultraskanas defektoskopiju.

155. Lai nodroSinatu nepiecieSamo s€zas uzspiléjumu veicot preséSanas darbus ritenparu
elementi jaatlasa p€c to s€zas virsmas diametriem. Ritenparu elementu sé€zas diametru
mérjjumus veikt Sk&rsgriezuma trijas vietas visa s€zas garuma un divas savstarpgji
perpendikularas plaknés.
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156. Ritenpara elementu pres€Sanas procesa laika, ka ar1 péc preséSanas darbu pabeigSanas
japarbauda abu ritenu elementu stavoklis attieciba pret ritenpara ass vidusdalu. Attalumu
starpiba starp ritenpara ass vidusdalu un abu ritenu bandazu vai viengabalvelm&juma ritena
loku iekséjam Skautném nedrikst parsniegt 2 mm. P&c preséSanas darbu pabeigSanas $o
attalumu starpibu at]auts parbaudit starp ritenpara ass pirmsrumbas dalas noapalojumu malam
un attieciga ritena bandazas vai ritena loka ieks§€jo Skautni.

157. PreséSanas darbu procesa laika nepiecieSams sekot hidrauliskas preses pasrakstitajierices
un darba manometra radijumu saskanotibai.

158. Veicot pres€sanas darbus preses plunzera gajiena atrums nedrikst parsniegt 3mm/s.

159. Ritenpara ass iepreséSanu ritenos vai ritenu centros un zobratu uzpres€Sanu uz ritenpara
ass vai uz ritena centra pagarinatas rumbas veikt spiedspéku robezas, kas noraditi 9.tabula.

Pielaujamie preseéSanas spiedspéki
veicot ritenparu elementu montazu ar preséSanas metodi.

9.tabula
Pielaujamais spiedspeks (P) uz katriem 100 mm uzspiléjuma séZas virsmas diametra, N (tf)
Riteppara . —
. Ritenu centrs ar bandazu, . . . _
elementa . _. L Ritenu centrs bez bandazas Ritenpara ass
viengabalvelmgjuma ritenis
nosaukums
Pmin Pmax Pmin Pmax Pmin P max
Dlzellol;;)SmonVJu 44,1 10* (45) | 63,6 x 10" (65) | 39,2 x 10* (40) 58,8 x 10* (60) - -
MVRS 39,2 x 10* (40) | 568 x10*(58) | 34,3 x 10*(35) 49,1 x 10* (50) - -
motorvagonu ass
MVRS . " " 4
piekabvagonu ass 382x10%(39) | 568x10%(58) | 29,4x 10%(30) 42,1 x 10* (43) - -
Zobrats, - - 14,7 x 10* (15)* | 24,5 x 10* (25)* | 19,6 x 10* (20) | 29,4 x 10* (30)
zobrata rumba ’ ' ' ’

Piezimes:
* - Veicot zobrata uzpresé$anu uz ritena centra pagarinatas rumbas dalu.

** - Pielaujamo spiedspeku P’ aprékina péc formulam:
1) maksimalais pielaujamais preses spiedspeks — P'___ = (d,/100) - Py

2) minimalais pielaujamais preses spiedspeks — P’ . = (d,/100) - Pyp

in
Kur: d,, — ritena, ritena centra rumbas vai ass zemrumbas dalas s€zZas virsmas nominalais diametrs, mm;
Prax — maksimalais pielaujamais preséSanas spiedspeks uz katriem 100 mm uzspil&juma s€zas virsmas diametra;
Pnin — minimalais pielaujamais preséSanas spiedspeks uz katriem 100 mm uzspiléjuma s€zas virsmas diametra.

160. Péc formas normalas presé€Sanas diagrammas pieraksta linijai ir jabut augosai un nedaudz
izliegtai uz augsu visa tas garuma no preséSanas sakuma lidz pres€Sanas beigam, skatit 12.zim.
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12.zim. Normala pieraksta diagramma.

161. Diagrammas pieraksta garumam ir jabiut ne mazakam ka 85% no tas teorétiska garuma.
Diagrammas pieraksta teorétisko garumu L var noteikt p&c formulas (3).

L= (L +H)i (3)

kur: L, — ritepa vai ritena centra rumbas sasaistes garums ar ritenpara ass zemrumbas dalu, mm;
H — papildus ritepa vai ritena centra rumbas virziSanas garums pa ritenpara ass zemrumbas dalu (ja tas
paredz&ts ras€juma), mm,;
| — diagrammas pieraksta garuma mérogs.

162. Nav pielaujams hidrauliskas preses lecienveidiga spiedspe€ka palielinaSanas bez ritenpara
ass pavirzisanas.

163. Atkariba no ritenpara konstrukcijas Ipatnibam, pielaujamas sekojosas atkapes no normala
pieraksta diagrammas:

163.1. hidrauliskas preses lecienveidiga spiedspéka palielinaSanas pieraksta diagrammas
sakumpunkta (iepreséSanas konusa pareja uz cilindrisko virsmu) lidz 4,9 x 10*N (5 tf) ar
turpmaku pieraksta Iinijas horizontalu posmu lidz 5% no diagrammas teorétiska garuma L,
skatit 13.zim;
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Lidz 5% no L Parsniedz 5% no L
a) apmierino$a b) neapmierinosa (brakis)

13.zZim. Diagramma ar hidrauliskas preses Iecienveidigu spiedspeku palielinasanos diagrammas
sakumpunkta un turpmaku pieraksta linijas horizontalu posmu.

163.2.iedobumi vai plauktini diagrammas pieraksta linija, vietas kur uz ritena rumbas s€zas
virsmas atrodas ellas iepres€sanas rievas, pie tam iedobumu vai plauktinu skaitam diagrammas
pieraksta linija jasakrit ar ellas iepres€Sanas rievu skaitu, kas atrodas uz ritenu rumbas s€zas
virsmas, skatit 14.zim.;
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14.zim. Diagramma ar iedobumiem vai plauktiniem diagrammas pieraksta Iinija, vietas kur uz ritena
rumbas s€zas virsmas atrodas el]as iepresés$anas rievas.

163.3. diagrammas pieraksta Itnijas izlieckumi ar nepartrauktu hidrauliskas preses spiedspéka
palielinasanos, pie nosacijuma ka visa pieraksta linijas Iitkne, iznemot 162.2 punkta minétos
pieraksta Iinijas iedobumus un plauktinus, atrodas augstak par taisnes liniju, kas savieno
pieraksta linijas sakumpunktu ar attieciga ritenpara s€zas uzspiléjuma pielaujamo minimalo
pres€Sanas spiedspeku P',,i, pieraksta beigas, skatit 15.zim.;
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kur: P — presésanas beigu spiedspéks;
P'..in — pielaujamais minimalais presé3anas spiedspeks.

15.zZim. Diagrammas pieraksta Iinijas izliekumi ar nepartrauktu hidrauliskas preses spiedspeka
palielinasanos.

163.4. horizontala taisne pres€Sanas diagrammas pieraksta linijas beigas, kas neparsniedz 15%
no diagrammas teorétiska garuma L, skatit 16.zim.;
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16.zim. Diagramma ar horizontalu taisni presé$anas diagrammas pieraksta linijas beigas.

163.5. hidrauliskas preses spiedspéka pazeminaSanas diagrammas pieraksta Iinijas beigas, kas
neparsniedz 5% no attieciga uzspilgjuma faktiska lielaka preses spiedspeka P faKt (pac
preséSanas diagrammas), pie tam spiedspéka pazeminasSanas diagrammas pieraksta linijas

beigas garuma nedrikst parsniegt 10% no diagrammas teor&tiska garuma L, skatit 17.zim.;

163.6. lecienveidigs preses spiedspéka palielinajums diagrammas pieraksta linijas beigas, ja
ritenpara konstrukcija vai forméSanas tehnologija paredz ritenpara elementa uzpresésanu lidz
kada cita elementa atbalstam, skatit 18.zim.;
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17.zim. Diagramma ar preses spiedspéka pazeminasanos preséSanas procesa beigas.
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18.zim. Diagramma ar preses spiedspeka l&cienveidiga palielindjumu preséSanas procesa beigas.
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163.7.veicot ass iepreséSanu ritena centra ar pagarinato rumbu, pielaujama preses spiedspéka
svarstibas diagrammas pieraksta linijas beigas, ar amplitiidu, kas neparsniedz 3% no attieciga
uzspiléjuma faktiska lielaka preses spiedspcka P 2kt (p&c presésanas diagrammas), pie tam
spiedspeka svarstibu garums diagrammas pieraksta Iinijas beigas nedrikst parsniegt 15% no

diagrammas teorétiska garuma L, skatit 19.zim.
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19.7Zim. Diagramma ar preses spiedspéka svarstibam pres€Sanas procesa beigas.

164. Nosakot pielaujamo maksimalo vai minimalo preses spiedspeku péc presesanas
diagrammas, lastjuma kliida nedrikst parsniegt 2 X 10*N (2 tf). Nosakot preses pielaujamos
spiedspekus peéc preséSanas diagrammas, l€cienveidigi preses spiedspeka palielinaSanas
diagrammas pieraksta ITnijas beigas netiek nemti vera.

165. Gadijumos, kad ritenpara elementu savienojuma presé€Sanas beigu spiedspeks ir lidz 10%
mazaks par pielaujamo minimalo pres€Sanas spiedspéku P'y,;, (samazinats preséSanas
spiedspéks), vai lidz 10% lielaks par pielaujamo maksimalo presé$anas spiedspéku P’ .«
(palielinats presésanas spiedspéks), komercsabiedribas rito$a sastava pienéméja-inspektora un
pasiititdja pilnvarota parstavja klatbiitné var veikt attieciga savienojuma uzspiléjuma
kontrolparbaudi:

165.1. ritenparu elementu savienojumiem, kuriem konstatéts samazinats presésanas spiedspéks,
javeic savienojuma uzspil€juma triskart§ja kontrolparbaude, izturot preses spiedspéku, kas ir
1,2 reizes lielaks par faktisko preséSanas spiedspéku (péc preséSanas diagrammas),
kontrolspiedspeku izturot ne mazak ka 5 sekundes;

165.2. ritenparu elementu savienojumiem, kuriem konstatéts palielinats presé€Sanas spiedspeks,
javeic savienojuma uzspiléjuma triskart€ja kontrolparbaude, izturot preses spiedspéku, kas ir
vienads ar pielaujamo maksimalo preséSanas spiedspéku P',,.x, Kontrolspiedspéku izturot ne
mazak ka 5 sekundes.

166. Veicot ritenparu elementu savienojuma uzspiléjuma kontrolparbaudi, kontrolparbaudes
preséSanas diagrammu pievieno pie attieciga savienojuma preséSanas diagrammas.

167. Presesanas diagrammas kvalitates kontrolei pielaujams izmantot uzliekamo sablonu, kads
noradits 20.zim.
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1. ApmierinosSas diagrammas pieraksta ltknes robeza; 2. Paaugstinata spiedspeka pieraksta liknes
robeza; 3. Samazinata spiedspeka pieraksta liknes robeza.

20.zim. Diagrammas kvalitates kontroles uzliekamais Sablons.

168. Gadijumos, kad péc ritenpara preséSanas darbu pabeigSanas preséSanas diagramma ir
neapmierinosa, ritenparis jabrake un japaklauj izpreséSanai.

169. Veicot ass iepres€Sanu ritena centra, kam veikti rumbas s€zas virsmas uzkausésanas darbi,
visu veidu ritenu centriem maksimalais preses spiedspeks P, . ir japalielina par 9,8 X
10*N (10 tf).

170. Uz pres€Sanas diagrammas bez spiediena liknes jaieraksta attieciga savienojuma:
170.1. preséSanas datums;

170.2. ritenpara tips;

170.3.ass numurs;

170.4.ritena centra, zobrata tips un numurs;

170.5. ritenpara puse (laba vai kreisa);

170.6.ass zemrumbas dalas un ritepa vai ritena centra rumbas s€zas virsmas diametrs,
mérfjumus veicot ar precizitati [idz 0,01 mm,;

170.7.uzspiléjuma lielums un pres€sanas beigu spiedspeks N (tf);
170.8. ar ritena bandazu vai bez tas;
170.9.rumbas sézas virsmai ir veikta uzkausé$ana vai nav;

170.10. preséSanas diagrammas tekosa gada kartas numurs.
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171. Uz apmierinoSas pres€Sanas diagrammas jaieraksta ,,pienemta”, uz neapmierinosas
,,.brakis” noradot brakésanas iemeslu.

172. Uz izbrakétam pres€Sanas diagrammam jabiit visiem ierakstiem, ko ieraksta uz
pienemtam preséSanas diagrammam.

173. Apmierinosu preséSanas diagrammu paraksta komercsabiedribas atbildigais meistars par
ritenpara remontu UN rito$a sastava pieneémejs.

174. Veicot ritenparu elementu savienojumu uzspilé§jumu parbaudi, kuriem ekspluatacijas laika
konstatéts savienojuma atslabuma pazimes, parbaude javeic, pieliekot attieciga savienojuma
maksimali pielaujamo preses spiedspeku P’y .x, noform&jot preséSanas diagrammu ta pat ka
pie preséSanas darbiem.

175. PreséSanas un kontrolparbauzu diagrammas, péc ritenpara pienemsanas jauzglaba seifa
val metala kast€ ne mazak ka 10 gadus, bet izbraketas preséSanas diagrammas ne mazak ka 1
gadu.

5.8. Ritenparu forméSanas termiska metode

176. Termiska form&Sanas metode pielietojama tikai form€jot tos ritenparus, kuriem ritena vai
ritena centra rumbas un ritenpara ass savienojuma vietas ir paredzeti kanali ellas padevei zem
spiediena.

177. Ritepparu forméSanu ar termisko metodi veic saskana ar nozares standarta OCT 32.63-96
prasibam.

178. Pilniba apstradatas ass zemrumbas dalas s€zas virsmas raupjumam (Ra) un pielaujamam
ass geometriskam atkapém jaatbilst $§Ts instrukcijas 5.2. nodalas prasibam, bet apstradatas
ritena vai ritena centra rumbas s€zas virsmas raupjumam (Ra) un pielaujamam ritena vai ritena
centra geometriskam atkapém jaatbilst §Ts instrukcijas 5.3. nodalas prasibam.

179. Sezu virsmu diametri, apaluma atkapes, Ské€rsgriezuma un garengriezuma profila atkapes,
ka ari ass zemrumbas dalas un ritepa vai ritena centra rumbas s€zas virsmas raupjums (Ra)
janorada ritenpara tehnologiskaja (razosanas) pasé.

180. Ritenparu salagojuma elementiem jaatbilst to remonta dokumentacijai.

5.9. BandaZzu un viengabalvelméjuma ritenu loku apvirposana péc profila

181. Lai iegutu ritena velSanas virsmas nepiecieSsamo profilu, jaapvirpo ritenu bandazu vai
viengabalvelm&juma ritenu loku iek$gjas gala Skautnes, uzmalas un velSanas virsmas péc
profiliem, kas att€loti 21.-24.zim.

182. Atlauts apvirpot ritenu velSanas virsmas péc citiem profiliem, saskanojot to ar valsts a/s
,Latvijas dzelzcel$” publiskas lietoSanas infrastruktiiras parvalditaju.

183. Ritenu velSanas virsmas apvirpoSana javeic ar specialiem darbagaldiem.

184. Lai samazinatu ritenu velSanas virsmas raupjumu (Ra), atlauta apvirpotas velSanas
virsmas ievelméSana ar specialu rulliti.
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21.zim. Lokomotives velSanas virsmas profils ar 30 mm augstu uzmalu

Punktu koordinates

Punkts a b c d e f g h i J

X,mm 0 8,95 | 14,23 | 25,35 | 28,71 | 31,66 | 32,95 | 4497 | 70,0 | 100,0

Y,mm | 20,0 | 2,02 0 5,19 10,0 | 16,32 | 19,86 | 28,73 | 30,0 | 315

Punkts k I m n 0 p q r S

X,mm | 134,0 | 140,0 | 14,23 | 14,23 | 45,64 | -5,93 | 23,18 | -0,73 | 33,0

Y,mm | 36,36 | 42,36 9,0 145 | 1525 | 30,0 20,0 27,0 | 20,0

Piezimes:
1. Profilu parbaudit ar Sablonu péc raséjuma 1477.00.01;

2. Bandazas vai viengabalvelm&uma ritena loka elementu nodilumu meérit ar Sablonu péc ras€juma
n433.01.

54




140

70

33

(41

o

10
8 9
5 6 g 7

7 <

= \ 5 3

N £

| ] 2

~ >< RI2,5 & =
RI19,29 .~ ()

15,3
19,29

22.zim. Lokomotives velSanas virsmas profils ar 28 mm augstu uzmalu

Punktu koordinates

Punkts 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Xmm & 270 | 300 | 330 | 370 | 450 | 60,0 | 80,0 | 100,0 | 110,0 | 1350

Y,mm | 8,06 | 1406 | 18,0 | 21,35 | 2494 | 27,02 | 28,85 | 30,27 | 31,0 | 35,36

Piezimes:
1. Profilu parbaudit ar Sablonu p&c raséjuma 1706.00.01,

2. Bandazas vai viengabalvelm&uma ritena loka elementu nodilumu mérit ar Sablonu péc ras€juma
1433.01 -01;

3. Ja mérijumi tiek veikti ar Sablonu p&c ras€juma 1433.02, tad uzmalas biezuma mérijjuma rezultatam
japieskaita 1 mm.
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23.ztim. MVRS velSanas virsmas profils ar 28 mm augstu uzmalu
Punktu koordinates
Punkts a b C d e f g h i J

X,mm 0 545 | 27,26 | 38,84 | 47,08 | 70,0 | 100,0 | 124,0 | 130,0 | 16,43

Y,mm | 28,00 | 654 | 6,25 | 19,37 | 26,86 | 28,0 | 295 | 32,93 | 38,93 | 125

Punkts k | S t

X,mm | 47,83 | 450 | 34,05 | 1,13

Y,mm | 11,87 | 28,0 18,0 18,0

Piezimes:
1. Profilu parbaudit ar Sablonu péc raséjuma 1720.00.01;

2. BandaZzas vai viengabalvelmé&juma ritena loka elementu nodilumu mérit ar Sablonu pé&c ras€juma
n433.02.
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24.zim. CMES3 sérijas dize]lokomotives 2. un 5. ritenparu vel3anas virsmas profils
ar samazinatu uzmalas biezumu par 10 mm

Punktu koordinates

Punkts a b C d e f g h i J

X,mm 0 3,09 | 16,15 | 23,26 | 35,70 | 70,0 | 100,0 | 134,0 | 10,0 | 140,0

Y,mm | 250 | 588 | 3,66 | 16,73 | 24,54 | 26,25 | 27,75 | 32,61 7,0 | 38,61

Punkts k S

Xmm | 36,44 | 23,0

Y,mm | 9,56 | 16,25

Piezimes:
1. Profilu parbaudit ar Sablonu pé&c raséjuma 11478.00.01;

2. Bandazas vai viengabalvelm&uma ritena loka elementu nodilumu mérit ar Sablonu péc ras€juma
1476;

3. Ja Sablona 476 nav, tad velSanas loka nodiluma meériSanai var izmantot Sablonus p&c ras€jumiem
1433.01 — 01 vai M433.02, mérijuma rezultatam pieskaitot 1,75 mm, bet uzmalas biezuma kontroli var
veikt ar uzmalas brakésanas Sablonu.

57




185. Ritenu bandazu velSanas virsmas apvirpoSana péc bandazas uzsédinasanas uz ritena
centru atlauta tikai péc pilnigas bandazas atdziSanas.

186. Péc apvirposanas ritenu velSanas virsmas japarbauda ar profila Sabloniem. Pie tam profila
Sablonam jabiit blivi piespiestam bandazas vai viengabalvelm@&uma ritena loka ieks€jai
Skautnei. Atlauta 0,5 mm sprauga starp profila Sablona galu un ritena bandazas vai
viengabalvelmgjuma ritena loka iek$€jo Skautni ar nosacijumu, ka nav gaismas spraugas starp
Sablonu un vel$anas virsmu.

187. Pec izvelta ritenpara apvirpoSanas veicot ritena velSanas virsmas parbaudi ar profila
Sablonu, pielaujamas atkapes no normala profila (gaisa spraugas) ne vairak ka par 0,5 mm pa
velSanas virsmu un uzmalas biezumu, bet uzmalas augstuma ne vairak ka par 1 mm.

188. Ritenu velSanas virsmas raupjuma (Ra) atbilstibu ras¢juma prasibam péc apvirposSanas
parbauda ar specialajam iericém vai ar salidzinasanas metodi péc etalona.

189. Uz apstradatas ritena bandazas ieks€jas sanu Skautnes nav pielaujami melnumi, kuru
dzilums parsniedz 1 mm un to kopgja platiba parsniedz 50 cm? lielu laukumu.

190. Argjo defektus un velm&juma nelidzenums uz ritepu bandazu un viengabalvelm&juma
ritenu loku ar€jam sanu Skautném atlauts noveérst apvirpojot ar nosacijumu, ka netiks
nogrieztas spiedzimes un ritena bandazas vai viengabalvelm&juma ritena loku platums nebiis
mazaks par pielaujamo.

191. Izveltajam no VRS ritenparim pirms un péc ritenu bandazas apvirpoSanas japarbauda abu
ritenu elementu stavoklis attieciba pret ass vidusdalu. Atstatumu starpiba vienam ritenparim
starp ritenpara ass vidusdalu un abu ritenu bandazu iek$€jam Skautném nedrikst parsniegt
2 mm - jaunam bandazam un 3 mm - lietotam bandazam. Ritenpariem ar bukSu rulliSu
gultniem So atstatuma starpibu pirms un péc ritenu bandazas apvirpoSanas atlauts parbaudit
starp ass kaklina noapalojuma malam un attieciga ritena bandazas iek$€jo Skautni.

192. Derigo lietoto ritenu bandazu un viengabalvelm&juma ritenu ekonomijas nolukos atlauts
saglabat to noblivéto dalu, atstajot uz apvirpotas uzmalas virsmas melnumu, kas nav dzilaks
par 2 mm un atrodas no 10 lidz 18 mm robeZas mérot no uzmalas virsgjas Skautnes, bet uz
velSanas virsmas vienmerigi izvietotu melnumu dziluma lidz 2 mm.

193. Aizliegts izlaist no remonta un formé&Sanas ritenparus, kuru bandazu vai
viengabalvelm@&juma ritenu loku pielaujamo izméru atkapes parsniedz §is instrukcijas
1.pielikuma noraditos.

194. Pie jaunu ritenparu form&Sanas uz bandazu aréjam sanu skautné€m jabit fazitem 6x45° ar
pielaujamam atkapém izméros ] mm. Veicot ritepparu bandazas apvirpoSanu, ka visa
bandazas aplocg, ta arT atseviskas tas vietas, pielaujamas §is fazites izméru atkapes 1 mm.

195. Asi dzili iespiedumi un ritenu bandazu atbalsta apmalém un viengabalvelm&juma ritenu

lokiem, kuri radusies nostiprinot ritenpari ar zobsektoriem uz darbagalda, jaapstrada izveidojot
laidenu pareju.

196. Apvirpojot ritenparus zem VRS bez to izvelSanas pielaujams:

196.1. atkapes no normala profila (gaisa spraugas), parbaudot ritena velSanas virsmu ar profila
Sablonu ne vairak ka par 1 mm visa ritepa velSanas virsmas profila, iznemot gaisa spraugu
uzmalas biezuma;
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196.2.ritenparu uzmalas biezums péc apvirpoSanas, mérot ar attiecigo absoliito Sablonu pie
VRS kustibas atruma, kas neparsniedz 120 km/h:

196.2.1.pasazieru kustibas lokomotivém un MVRS — ne mazaks ka 27 mm,;
196.2.2 kravas un manevru kustibas lokomotivéem — ne mazaks ka 26 mm.

196.3.ritenparu uzmalas biezums péc apvirpoSanas mérot ar attiecigo absoliito Sablonu pie
VRS kustibas atruma, kas parsniedz 120 km/h, bet neparsniedz 140 km/h — ne mazaks ka 29
mm.

196.4. viena ritenpara velSanas loku diametru starpiba — ne vairak ka 1 mm;
196.5. viena ritenpara kreisa un laba ritena uzmalu biezuma starpiba — ne vairak ka 2 mm;
196.6. ritena velSanas virsmas raupjums (Ra) — ne vairak ka 80 pm.

197. Péc riteppara velSanas virsmas apvirpoSanas bez izvelSanas javeic ritenpara velSanas
virsmas parametru mérisana. Mérijjumu rezultatus registré LU-78A parauga zurnala ,,Vilces
rito$a sastava ritenparu apvirposanas bez izvelSanas rezultatu uzskaites zurnals” (2.pielikums)
un vilces ritosa sastava ritenpparu tehniskaja paseé (5.pielikums), tos apliecinot ar
komercsabiedribas atbildigo darbinieku parakstiem.

5.10. Ritepparu formésana

198. Par form&Sanu uzskatama ritenpara izgatavoSana no jauniem elementiem. Ritenparu
atseviSku elementu (ass, centru, zobratu, vainagzobratu, bandazu u.c.) nomaina ar jauniem vai
derigiem lietotiem elementiem uzskatams par remontu ar elementu nomainu.

199. No jauna saform@&tam ritenparim jaatbilst apstiprinatajiem ras€jumiem, tehniskajiem
noteikumiem, speka esoSajiem standartiem, ka ar1 komercuzpémuma tehniskajai
dokumentacijai.

200. Ritepparu forméSana javeic atbilstoSi standartu, tehnologisko instrukciju un citu
normativo dokumentu prasibam.

201. Lokomotivju ar konstruktivo atrumu virs 120 km/h un MVRS ar konstruktivo atrumu virs
130 km/h ritenpari péc formesanas japaklauj dinamiskajai balans€S$anai, iznemot ritenparus,
kuru detalas nav demont&jamas bez ritenu izpresé€Sanas un kuram ir brivkustiba attieciba pret
ritenpara asi. Pielaujamais disbalanss noradits rasgjumos.

202. Ritenparu bandazu vai viengabalvelmg&juma ritenu loku darba resursu palielinasanas
noltikos, péc ritenparu forméSanas, remonta vai apvirpoSanas, saskanojot ar VRS valditaju un
valsts a/s ,,Latvijas dzelzcel§” publiskas lietoSanas infrastruktiiras parvalditaju, atlauts veikt
bandazas un viengabalvelm&juma ritenu uzmalu, ka arT velSanas virsmas pastiprinasanu.

6. RITENPARU PARBAUDE, PIENEMSANA UN IZSLEGSANA NO
INVENTARA

203. Ritenparu un ta elementu parbaudes un apskates gaita janoteic to atbilstiba §1s instrukcijas
un citu normativo dokumentu prasibam.
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204. Pienemot VRS tekoSaja remonta TR-3 vai piepemot ritenpari parastaja parbaude,
komercsabiedribas atbildigajam meistaram un pienémé&jam javeic riteppara stavokla kontrole,
lai noteiktu ritenparu remonta apjomu.

205. Komercsabiedribas vaditajs ar atsevisku rikojumu nozimé atbildigo meistaru par ritenparu
remontu, kurs veic ritenparu piepemsanu un spiedzimju iespie$anu.

206. [zremont@tie ritenpparu elementi un kopuma viss ritenparis péc remonta janodod
komercsabiedribas atbildigajam meistaram par ritenpara remontu un rito$a sastava
pienéméjam, uzradot:

206.1. preséSanas diagrammas;

206.2. kontrolparbaudes presésanas diagrammas gadijumos, kad to paredz $7 instrukcija vai citi
speka esoSie normativie dokumenti;

206.3. jauno elementu sertifikati;
206.4.ritenpara un zobratu pases.

207. Komercsabiedribas atbildigais meistars par ritenpara remontu Un ritosa sastava pienémg;s,
pec riteppara forméSanas, remonta, parbaudes vai apskates veiksSanas, veic ta atbilstibas
parbaudi $is instrukcijas un citu normativo dokumentu prasibam, apliecinot to ar saviem
parakstiem vilces ritos$a sastava ritenpara tehniskaja pasé (5.pielikums).

208. Uz pienemta ritenpara pec saforméSanas vai pilnigds parbaudes, ka ari piepemot
atseviskus elementus jaiespiez $aja instrukcija paredzetas pienemsanas spiedzimes.

209. Pienemot ritenpari no komercsabiedribas, kas veica ritenpara form&Sanu vai remontu,
pienemosas komercsabiedribas atbildigajam meistaram ir javeic ritenpara pienems$ana un ta
atbilstibas parbaudi §1s instrukcijas un citu normativo dokumentu prasibam, ka ar1 spiedzimju
esamibas parbaudi uz ritenparu elementiem. Ritenparu pienemsSanu komercsabiedribas
atbildigais meistars apliecina ar savu parakstu vilces rito$a sastava ritenpara tehniskaja pasé
(5.pielikums).

210. Komercsabiedribas atbildigais meistars par ritenpara remontu ir atbildigs par ritenpara
forméSanas, remonta un elementu apstrades kvalitati visuma sava razoSanas iecirkni.
Meistaram jaorganiz€ un janodro$ina tehnologiska procesa stingra un pareiza ievéroSana un
japienem darbi p&c operacijam no to izpilditajiem.

211. Ritenpara bukses priek§€jam vakam p€c pirma vai otra apjoma revizijas jabiit
noplombé&tam.

212. Ritenpari izslédz no inventara, ja ta ass nav deriga talakai ekspluatacijai vai remontam, ka
ar1 pec 1paSnieka atseviska lémuma.

213. Ritenpara izslégSanu no inventara noformé ar aktu, kuru paraksta komisija $ada sastava:
ritenpara valditaja parstavis; komercsabiedribas atbildigais meistars par ritenpara remontu un
ritos§a sastava pienemgejs, noradot izslégsanas iemeslus.
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7. RITENPARU UN TO ELEMENTU MARKESANA UN SPIEDZIMJU
IESPIESANA

214, Ritenparu formesana, remonta un parbaudes izmanto $adas zimes un spiedzimes:

214.1. spiedzimi taisnstiira forma ar noapalotiem stiriem — norada komercuznémuma pieskirto
nosacito numuru, kuram atlauts veikt ritenparu elementu izgatavoSanu, forme&Sanu vai pilnigo
parbaudi;

214.2. ciparus datuma apzimé&Sanai (ménesis un gada divi p&dgjie cipari), ka ari burtus citu datu
apziméSanai. Cipariem un burtiem jabiit no 6 1idz 10 mm augstiem atbilstosi speka esoSajiem
standartiem, tehniskajiem noteikumiem un ras¢jumiem;

214.3. pienemsSanas spiedzimi ,, JUMIS” (25.zim.) - remont€jot ritenparus ar elementu nomainu
vai formgjot jaunus ritenparus.

214.4. komercsabiedribas atbildiga meistara par ritepparu remontu spiedzime (prasibas
spiedzimei nosaka komercsabiedriba, kas veic ritenpara remontu ar elementu nomainu vai
formesanu);

214.5.spiedzimes apla forma ar burtiem ,.®” vai ,,®T” — jauna ritenpara form&Sana ar
pres€Sanas vai termisko metodi;

214.6. spiedzimi apla forma ar burtu ,,b” — ritenpara dinamiska balansé$ana;

214.7.spiedzimi apla forma ar burtu ,,JI”” — ritenpara parformésana (visu elementu nonemsana
no ass);

214.8. spiedzimi apla forma ar burtiem ,,JI/[” — kreisa ritena centra vai viengabalvelmg&juma
ritena parpreséSana, ,,I1J1” — laba ritena centra vai viengabalvelm&juma ritena parpreséSana;

214.9. spiedzimi apla forma ar burtiem ,,Ch” — bandaZzu nomaina;

214.10. spiedzimes un zimes, kuras apzimé ritenparu elementu starpoperaciju, ieksceha,
starpcehu pienemsanu, kuru veidu un pielietoSanas kartibu nosaka komercsabiedribas vaditajs
ar atsevisku rikojumu. Sis spiedzimes un zimes nedrikst iespiest vietas, kuras paredzétas 3aja
instrukcija noteikto zZimju un spiedzimju izvietoSanai.
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25.zim. Pienemsanas spiedzime ,, JUMIS”

215. Jauniem ritenparu elementiem, kuri ienak ritenparu remonta komercsabiedribas jabiit
apzimétiem ar $adam skaidri saredzamam zim&m un spiedzZimém (mark&jumu):

215.1. neapstradatas (melnas) asis — Uz ass vid&jas dalas vai ass zemrumbas dalas atbilstosi
26.z1m.;

215.2. galigi apstradatas asis:
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215.2.1.1okomotivju asim ar ar&jiem bukSu kakliniem un gala slidbalstiem — uz ass laba gala
atbilstos$1 27.zim.;

215.2.2.1okomotivju asim ar iek$gjiem buksu kakliniem, ka art lokomotivju ritenpariem ar gala
rulliSu gultnu atbalstiem — uz ass laba gala atbilsto$i 28.zim.;

215.2.3.MVRS asim — uz ass laba gala atbilstosi 29.zim.;
215.3.bandazas — uz bandazas argjas sanu Skautnes atbilstosi 30.zim.;

215.4. lietie centri — uz centra aréjas rumbas vai diska ar€jas malas atbilstosi 31.zim.
Mark&uma zimju izmériem un izvietojumam jaatbilst ritenu centru darba ras€jumu vai
atseviSku to mark€jumu ras€jumu prasibam;

215.5. velmeétie diska centri — uz diska aréjas malas atbilstosi tehniskajiem noteikumiem;
215.6. viengabalvelmé&juma riteni — uz ritena loka argjas sanu virsmas atbilstosi 32.zim.;

215.7.zobrati vai vainagzobrati — atbilstosi 33.zim.;
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1. — neapstradatas ass izgatavotaja pieskirtais nosacitais numurs;

2. — izgatavoSanas ménesis (romieSu cipari) un gads (pédgjie divi cipari);
3. — kaus€juma numurs;

4. — pienemsanas spiedzimes;

5. — ass kartas numurs.

26.zZim. Zimes un spiedzimes uz neapstradatas ritenpara ass.
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27.z1im. Zimes un spiedzimes ass labaja gala dizellokomotivju ritenpariem ar argjiem
buksu kakliniem un gala slidbalstiem.

1. — komercsabiedriba pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ass izgatavosanu;

2. — ass izgatavoSanas ménesis (romieSu cipari) un gads (pédgjie divi cipari);

3. — ass kartas numurs;

4. — pienemS$anas spiedzime par spiedzimju parneSanas pareizibas parbaudi un apstradatas ass
pienemsanu;

5. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica spiedzimju parnesanu un ass apstradi;
6. — ritenpara forméSanas metodes spiedzimes (P - preséSanas metode, T - termiska metode);

7. — komercsabiedribas pieSkirtais nosacitais numurs, kas veica ritenpara formésanu;

8. — ritenpara saformeésanas ménesis (romiesu cipari) un gads (divi pedgjie cipari);

9. — pienemsanas spiedzime par ritenpara pienemsanu péc formesanas;

10. — balans&Sanas spiedzime;

11. — riteppara parforméSanas spiedzime (visu elementu nopresésana no ass);

12. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritenpara parformesanu;

13. — ritenpara parformésanas ménesis (romiesu cipari) un gads (divi pedgjie cipari);

14. — pienemSanas spiedzime par riteppara pienemsanu péc parformesanas.
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28.z1m. Zimes un spiedzimes ass labaja gala dizellokomotivju ritenpariem ar iek$gjiem
buksu kakliniem, ka ar1 dizellokomotivju ritenpariem
ar gala rulliSu gultgu atbalstiem.

1. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ass izgatavoSanu;

2. — ass izgatavosanas ménesis (romiesu cipari) un gads (pédgjie divi cipari);

3. —ass kartas numurs;

4. — pienemSanas spiedzime par spiedzimju parneSanas pareizibas parbaudi un apstradatas ass
pienemsanu;

5. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica spiedzimju parnesanu un ass apstradi;
6. — ritenpara formésanas metodes spiedzimes (® - presésanas metode, @ T - termiska metode);

7. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritenpara formésanu;

8. — ritenpara saformeéSanas ménesis (romiesu cipari) un gads (divi pedgjie cipari);

9. — pienemsanas spiedzime par ritenpara pienemsanu péc formesanas;

10. — balans&Sanas spiedzime;

11. — ritenpara parforméSanas spiedzime (visu elementu nopreséSana no ass);

12. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritenpara parformésanu;

13. — ritenpara parformésanas ménesis (romiesu cipari) un gads (divi pedgjie cipari);

14. — pienemsanas spiedzime par ritenpara pienemsanu péc parformésanas.
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29.zim. Zimes un spiedzimes motorvagonu rito$a sastava
ritenpara ass labaja gala.

1. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ass izgatavoSanu;

2. — komercsabiedribas pieskirtais nosacttais numurs, kas veica spiedzimju parnesanu un ass apstradi;
3. —ass kartas numurs;

4. — pienemSanas spiedzime par spiedzZimju parneSanas pareizibas parbaudi un apstradatas ass
pienemsSanu;

5. — ass 1zgatavoSanas ménesis (romiesu cipari) un gads (pedgjie divi cipari);

6. — form&Sanas vai ass nomainas spiedzime;

7. —komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritegpara forméSanu vai parformesanu;
8. — pienemsanas spiedzime par ritenpara pienemsanu péc formeéSanas vai parforméSanas;

9. — ritenpara saformeSanas vai parformeésanas ménesis (romiesu cipari) un gads (divi p&dgjie cipari);
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30.zim. Zimes un spiedzimes uz ritena bandazas ar&jas Skautnes.

1. — komercsabiedribas pieskirtais nosacttais numurs, kas veica ritena bandazas izgatavosanu;
2. —izgatavosSanas gads (pedgjie divi cipari);

3. — bandazas marka;

4. — pienemsanas spiedzime;

5. — kaus€juma numurs;

6. — ritena bandazas kartas numurs péc izgatavotajkomercsabiedribas numeracijas sist€mas.

a) diskveida ritena centrs b) ritena centrs ar spiekiem

31.zZim. Zimes un spiedzimes uz ritena centra.

1. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritena centra izgatavosanu,
2. — izgatavoSanas gads (pedgjie divi cipari);

3. —ritena centra kartas numurs pec izgatavotajkomercsabiedribas numeracijas sistémas;
4. — terauda markas apzim&jums;

5. — pienemsanas spiedzime;
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32.zZim. Zimes un spiedzimes uz viengabalvelm&juma ritena loka argjas sanu virsmas.

1. — izgatavoSanas gads (pe&dgjie divi cipari);

2. — ritena térauda marka;

3. — kaus€juma numurs;

4. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritena izgatavosanu,
5. — pienemsanas spiedzime;

6. — ritena kartas numurs pec izgatavotajkomercsabiedribas numeracijas sist€émas.

g
a) uz zobrata b) uz vainagzobrata

33.zim. Zimes un spiedzimes uz zobrata vai vainagzobrata.

1. — komercsabiedribas pieSkirtais nosacitais numurs vai pre€u zime, kas veica zobrata vai
vainagzobrata izgatavoSanu;
2. — zobrata vai vainagzobrata kartas numurs;
3. — terauda marka;
4. — kaus€juma numurs;
5. — izgatavoSanas ménesis (romieSu cipari) un gads (pédgjie divi cipari);
6. — pienemsanas spiedzime;
7. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica zobrata vai vainagzobrata uzstadiSanu;
8. — uzstadiSanas ménesis (romiesu cipari) un gads (pe€dgjie divi cipari);
9. — pienemsSanas spiedzime par zobrata vai vainagzobrata uzstadiSanu.
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a) lokomotivju ritenpariem ar ieks€jiem buksu b) dizellokomotivju ritenpariem ar gala
kakliniem, ka art dizellokomotivju ritenpari ar slidbalstiem
gala rulliSu gultnu atbalstiem

¢) motorvagonu ritosa sastava ritenpariem ar rulliSu gultpiem bez gala atbalstiem

34.zZim. Zimes un spiedzimes uz ass kreisa gala.

1. — vieta spiedzimju iespieSanai par bandazu nomainu, kreisa vai laba ritena centra vai
viengabalvelm&juma ritena nopresésanu no ass;

2. — komercsabiedribas pieskirtais nosacitais numurs, kas veica ritenpara remontu ar elementu
nomainu;

3. — pilnigas parbaudes ménesis (romie$u cipari) un gads (p&dgjie divi cipari);
4. — pienemsSanas spiedzime par ritenpara remontu.

216. Apstradajot asi, zobratus un vainagzobratus, Zimju parneSana no neapstradatas virsmas uz
ass labo galu un zobrata sanu S$kautni javeic komercsabiedribas atbildigajam meistaram par
ritenparu remontu.

217. Spiedzimju parneSanas un asu apstrades pareiziba un to stavoklu atbilstibu tehniski
normativai dokumentacijai jaapliecina, iespiezot komercsabiedribas pieskirto nosacito numuru
un pienemsanas spiedzimi ,, JUMIS” atbilstosi Sis instrukcijas prasibam.

218. Ritenparu markéSanu var veikt tikai darbinieki, kuri noteikta kartiba sekmigi ir
nokartojusi §is instrukcijas zinasanu parbaudi un ir sanémusi apliecibu par tiesibam veikt
ritenparu parbaudi.
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219. Form¢gjot ritenparus un nomainot asi, zimes un spiedzimes jaiespiez ass labaja gala vai ass
laba gala cilindriskaja josla (asij ar slidbalstiem) sk. 27; 28 un 29zim. Veicot bandazas
nomainu $o spiedzimju prieksa papildus iespiezama spiedzime ,,Cbh” (bandazas nomaina).

220. Riteppara puse, kuras ass gala atrodas zimes un spiedzimes, kas attiecas UZ ass
izgatavoSanu, uzskatama par labo.

221. Nomainot zobratus un vainagzobratus, uz tiem jaiespiez zimes un spiedzimes atbilstosi
33.zim.

222. Veicot ritenpara pilnigo parbaudi zimes un spiedzimes jaiespiez ass kreisaja gala
atbilstosi 34.zim. So zimju un spiedzimju priek§a, nomainot bandazas papildus jaiespiez
spiedzime ,,Ch” (bandaZas nomaina), bet parpresg€jot centru vai viengabalvelm&uma riteni
S vai L IIJI”, atkariba no ta kadas puses centrs vai viengabalvelm&juma ritenis tika
parpresets.

223. P&c spiedzimju iespiesSanas asij ar gala slidbalstiem ass galu virmas jaapstrada. Virsmas
raupjums (Ra) pec apstrades nedrikst parsniegt 1,25 pm.

224. Aizliegta izgatavosanas un formé&Sanas zimju un spiedzimju aizmetinasana vali
aizkaldinaSana ass labaja gala. Tam jabut saglabatam visa ass ekspluatacijas laika.
Parformésanas spiedzimém jabiit saglabatam lidz nakamajai ritenpara parformesSanai.

225. Gadijumos, kad visi kreisa ass gala sektori ir aizpilditi, visas iepriek$€jo pilnigo parbauzu
Zimes un spiedzimes ir jaaizmetina. P&c riipigas mehaniskas apstrades ass galu no jauna
1zmanto ritenpara pilnigas parbaudes zimju un spiedzimju iespieSanai.

226. Gadijumos, kad dotaja pilnigaja parbaudé netieck veikta ritena centra vai
viengabalvelm&juma ritena parpreséSana un uz ass kreisa gala virsmas ir agrak iespiestas
parpresé€Sanas spiedzimes, tad tas ir nepiecieSams saglabat [idz nakamajai attieciga centra vai
viengabalvelmgjuma ritena parpreséSanai.

227. Ritenpparus, kuru ass galos nav izgatavotajkomercsabiedribas zimes un spiedzimes, vai tas
nav skaidri saskatamas, atlauts ekspluatét ritenpari ar nosacijumu, ka ritenpparim ir veikta
parform&Sana ar ass izpres€Sanu.

228. Pienemsanas spiedzimei ,,JUMIS” pieskir numuru, ka ari to registré, iznem un iznicina
Valsts dzelzcela tehniska inspekcija. Pargjas zimes un spiedzimes izgatavo vai pasiita
komercsabiedriba izsniedzot, tas attiecigajiem darbiniekiem pret parakstu.

8. RITENPARU KRASOSANA

229. Péc forméSanas vai pilnigas parbaudes piegpemtajam ritegparim jabtt nokrasotam
atbilsto§i spéka esoSajiem ras€jumiem un standartiem, kuri nosaka tehniskas prasibas
krasoSanas zina.

230. Ritenparu elementu krasoSanu veikt $adi:

230.1.ass vidgjo dalu, ass pirmsrumbas dalas starp labirintu gredzeniem un ritenu rumbam, ka
ar1 ass atklatas dalas starp centriem un asu reduktoru gultnu mezgliem — ar melnas vai tumsi
pelekas krasas emalju;

230.2. ritenu centrus — atbilstosi tehnisko raséjumu prasibam;
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230.3. ritenu bandazu vai viengabalvelmé&juma ritenu loku ar&jas Skautnes — ar baltas krasas
emalju;

230.4. MVRS ritenpariem uz ritena rumbas iek$€jas sanu virsmas un uz ass zemrumbas dalas
visa aploc€ (ritena centra vai viengabalvelm&uma ritena rumbas savienojuma vieta ar ass
zemrumbas dalu) — ar 30-40 mm platu blivu baltas emaljas slani.

230.5. kontroljoslas:

230.5.1.vieta kur tiek iespiestas bandazas nobides kontrolzimes — ar sarkanas krasas emalju 25
mm platuma visa bandazas biezuma,

230.5.2.riteppariem, kuriem ir veikta uzmalas uzkaus€Sana — blakus pa kreisi no sarkanas
joslas ar dzeltenas krasas emalju 10 mm platuma visa bandazas biezuma;

230.5.3.ritenpariem, kuriem ir veikta uzmalas pastiprinasana — blakus pa labi no sarkanas
joslas ar zilas krasas emalju 10 mm platuma visa bandazas biezuma;

230.5.4.MVRS ritenparu ritenu savienojuma vietas ar ass zemrumbas dalu — Sk&rsam baltas
krasas emaljas slanim ar sarkanas krasas emalju;

230.5.5.bandazas sarkanas krasas emaljas joslas turpinajumu uz ritenu centru lokiem — ar
baltas krasas emalju visa centra loka biezuma.

231. Ritenpariem, kuri tiek pavelti zem VRS tekoSajos remontos TR-3, atlauts nokrasot tikai
bandazu un viengabalvelm&juma ritenu loku argjas sanu Skautnes, rumbas ar ass zemrumbas
dalu savienojuma vietas un kontroljoslas.

9. RITENPARU UN TO ELEMENTU TRANSPORTESANA UN GLABASANA

232. Ritenpari, tos iekraujot platforma vai automasina, janovieto simetriski, jaiekilé ar koka
kiliem pienaglojot tos platformas gridai piestiprinatiem paliktnu déliem. Kilu izmeériem
jaatbilst ritenparu iekrauSanas noteikumiem.

233. Lai noverstu iesp&jamos savstarpejos triecienus transportgjot ritenparus, tie stipri japiesien
pie gridas ar atkv€linatu 6 mm stiepli. Piesiet ritenparus aiz asu kakliniem aizliegts.

234. Pirms ritenparu transportéSanas un sagatavojot ilgstosai glabasanai, ritenparu asu kaklini
un zobratu zobi japarklaj ar tehnisko vazelinu vai citu pretkorozijas sastavu.

235. Pirms ritenparu transportéSanas, asu kaklini un zobratu zobi jaaizsarga ar koka planku
jostam, kas izgatavotas no koka délisiem, kuri ir ieveérpti metala stieplé vai striki, vai ar1
piesisti pie metala lentes. Nav pielaujama metala lentes vai naglu pieskarSanas asu kakliniem.

236. llgstosi glabajot ritenparus, atlauts aptit asu kaklinus uz zobratus ar maisu drébi vai
pergaminu.

237. Ritenparu iekrausanai jaizmanto specialas Stropes ar satvergjiericem.

238. Transportgjot un ilgstosi glabajot ritenparus, jaieveéro lokomotivju un motorvagonu ritosa
sastava mezglu ar rulliSu gultniem uzturéSanas un remonta instrukcijas prasibas.

239. Ritenpparus ilgstosi glabajot, pretkorozijas parklajuma stavoklis ik ménesi japarbauda
komercsabiedribas speciali izveidotai komisijai, parbaudes rezultatus noformé&jot ar aktu.
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240. Ritenpari ar rullidu gultnu buksém, iznemot CME3 sérijas dizellokomotives ritenparus,
janosiita remonta kopa ar buksém.

241. Transportgjot un glabajot ritenparus, bukSu atverém atrummeéritaju reduktora, citu iericu
un aparatu uzstadiSanai, lai novérstu mitruma, smilSu un netirumu nokltiSanu buksgs, jabt
aiztaisttam ar noslégiem.

242. Transportgjot ritenparus, lokomotivju un MVRS bukses jaaizpilda ar konsistento ziedi.
Reduktora atbalsta gultnis janosedz ar aizsargapvalkiem, bet dize]vilcienu ritenparu reaktivo
momentu sviras gultnis jaaptin ar maisu drébi.

243. Aizliegts:

243.1.nomest ritenparus un to elementus;

243.2. sakraut ritenparus vienu uz otru;

243.3.pielaut ritenparu triecienus sava starpa;

243.4.nostiprinot ritenparus piesiet tos ar stiepli aiz asu kakliniem;

243.5. aizkabinat ritenparus ar c€l&jiericu kasiem un k&deém aiz asu kakliniem un pirmsrumbas
dalam;

243.6. glabat ritenparus uz zemes, nenovietojot tos uz sliedém.

244, Katram remonta un no remonta nosititam ritenparim japiestiprina metala vai koka birka,
uz kuras noradits nosiititaja nosaukums, galapunkta nosaukums un nositisanas datums, ka art
ar labas bukses priek$gja vaka bultskriivi japiestiprina metala plaksnite, uz kuras iespiests
ritenpara numurs. Bez tam nosiititajam pa pastu vai ar kurjera palidzibu janosita ritenparu
sanémgejam parsitiSanas saraksts, lokomotivju un MVRS ritenparu pases.

245. Pec ritenparu pienakSanas galapunkta, sanéméjam jaapstiprina to sanemsana, pazinojot
nosiititajam pa pastu, faksu vai telegrafu.

10. METROLOGISKAIS NODROSINAJUMS

246. Visiem ritenparu apskaté, parbaud€, remonta un form&Sana lietojamiem mériSanas
lidzekliem janodroS$ina ritenparu mérijumu precizitate atbilstosi metrologiskajam normam.
247. Merisanas lidzekliem geometrisko lielumu kontrolei jaatbilst méramo liclumu pielaidém

un pielaujamai mérjjumu precizitatei, kada noteikta ar standartiem linijas izmériem lidz 500
mm.

248. Ritenparu lineariem izmériem virs 500 mm pielaujama meérjjumu neprecizitate

mériSanas Iidzeklu neprecizitate, atkapes no normalajiem meriSanas apstakliem, ka ari
mérisanas lidzeklu bazésanas neprecizitates mérisanas pozicija.

249. Visus mérisanas lidzeklus, kas tiek izmantoti ritenparu apskaté, parbaudé, remonta un
formesana, japaklauj verificeéSanai ne retak, ka vienu reizi 6 ménesos.

250. Mérinstrumentu verificésanu veic LR regionalie standartizacijas un metrologijas centri
vai akreditéti metrologiskie dienesti.
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251. Ja péc verific€Sanas rezultatiem meriSanas lidzeklis ir atzits par derigu lietoSanai, tad uz
meériSanas lidzekla jauzliek parbaudes spiedzimes vai uzlimes, noradot verificéSanas datumu,
ka ar javeic attiecigi ieraksti mériSanas lidzekla pas€ un meriSanas lidzeklu parbaudes
(verificeSanas) zurnala.

252. Ja péc verificESanas rezultatiem meriSanas lidzeklis atzits par nederigu lietoSanai, tad

parbaudes spiedzimes vai uzlimes ir jadzes, par ko veic attiecigos ierakstus mériSanas lidzekla
pas€ un mérisanas lidzeklu parbaudes (verificéSanas) Zurnala.

Tehniskas vadibas direktors M.Jagodkins
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